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Vyzkumny tstav geodeticky, topograficky a kartograficky, v.v.i.
Kalibraéni laborator

Usteckd 98, 250 66 Zdiby

KALIBRACNI LIST &.: 30 924/2010

Datum vystaveni : 23.3. 2010 str. 1'2e:2

Zadavatel: Geoobchod, s.r.0.. Gen. Svobody 56, 533 51 Pardubice
Datum pfijeti méFidla: 24.2.2010

Méfidlo: Pracovni etalon, totalni stanice
South NTS —352 R

Vyrobni &islo: S 46734

Pouzity etalon: Délkova geodeticka zdkladna Kostice

Metodika kalibrace: Kalibraéni postup KP - ¢.5/99: Dalkomeéry, délky u totélnich
stanic,

CSN ISO 17123 - 1: Optika a optické pfistroje — Terénni postupy
pro zkouSeni geodetickych a m&fickych piistroju.

Cést 4: Elektrooptické délkoméry.

Cést 5: Elektronické tachymetry

Podminky pro kalibraci: teplota (+7 £ 0,3) °C, tlak 993 hPa

Kalibracni list mize byt rozsifovan v celkovém poctu stran beze zmén. Zmény a doplitky mohou
byt provedeny pouze laboratori, kterd dokument vystavila.
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Vysledky méreni:
Do pristroje byly zavedeny hodnoty tlaku a teploty:

Konstanty nastavené v pfistroji :

Hodnota ppm (nésobna konstanta pfistroje) = 1,1
Hodnota pcm (adi¢ni konstanta hranolu) = -30mm
Dopliikova adi¢ni konstanta $ -0,8 mm
Dopliikova ndsobn4 konstanta  : -0,7 mm /1000 m
Poznimka: Hodnoty plati pro délky do 1000 m a znaménka u konstant maji korek&ni charakter.

Nejistota méfeni: - standardni nejistota urteni doplitkové adi¢ni konstanty je 0,5 mm
- standardni nejistota ur¢eni doplitkové nasobné konstanty je 1,4 mm.

Celkova rozsifena nejistota méfeni: U = Q[1,4 mm; 4,1 mm * L],

kde: Q vyjadfuje kvadraticky soucet (druhd odmocnina sou¢tu kvadrati jednotlivych sloZek
nejistot),
Lkm) je hodnota méfené délky v kilometrech.

Udaje o nejistotach: Uvedena rozsifena nejistota méfeni je sou¢inem standardni nejistoty
méfeni a koeficientu rozsifeni k = 2, ktery pfi normalnim rozdéleni
odpovida pravdépodobnosti pokryti pfiblizné 95%. Standardni nejistota
méfeni byla urfena v souladu s dokumentem EA 4/02.

Na zékladné ,Kostice™ dne 18.3. 2010 kalibraci proved!: Ing. I. Umnov
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Ing. J. Lechner, CSc.
vedouci KL





