X-PLAN fada F/ F.C

Predmluva

Dé&kujeme Vam za pouzivani pfistroji X-PLAN fady F / F.C . Rada F / F.C podporuje
vSechny funkce, kterymi byly vybaveny dfivéjsi pfistroje X-PLAN 360CII+ a 360C+ a obsahuiji
dokonce i dalSi vlastnosti véetné vétsSiho Sifkového rozsahu pro snadnéjsi pokryti formatu
papiru.

MéFeni pfistroju X-PLAN lze roztfidit do dvou kategorii.

Zakladni méreni: soufadnice (x,y), plocha, délka segmentu, uplna délka obvodu, polomér

Specialni méreni: t&zisté, plocha trojuhelnika, uhel, stfed kruhu (arc), radialni délka,
objemy na zakladé méfeni vrstevnic, objem, povrch, t&zisté rotacnich
téles

Rada F podporuje oba typy méfeni, zakladni i specialni. Rada F.C podporuje pouze zakladni
mérfeni.Posledni tfi typy specialnich méfickych uloh jsou poprvé dostupné v planimetrech fady
F a délaji tyto pfistroje vhodné rovnéz pro dalSi aplikace v atchitektufe, stavitelstvi a
v geodézii.

Navic jsou planimetry fady F a F.C vybaveny klavesou rezimu “Mys$”. Po stisknuti tlacitka
rezimu “Mys$" je mozné pohybem pfistroje a jeho ramene ovladat zobrazeni menu a nastavovat
méfické podminky, coz bylo na predchozich typech planimetr obtiznsjsi. Tato funkce je
obdobou vybéru pomoci tladitka pocitatové mysi.

Vynaseni sourfadnic je velice dllezita funkce planimetrt fady F / F.C . Stisknutim klavesy pro
vynaseni (Mark) v dobé kdyz jsou soufadnice bodu zobrazeny na displeji pfistroje X-PLAN je
mozné provest vyneseni tohoto bodu do vykresu. Je rovnéz mozné pouzit soufadnicovych
bodl specifikovanych ve vaSem pocitaci, coz neobycejné zvySuje efektivnost této funkce.

Navod k obsluze zahrnuje uzivatelsky manual, dostupny je rovnéz interface manual a
Struéna prirucka nejpouzivangjsich uzivatelskych postupl. Zde naleznete pfiklady bézného
ovladani pristroje a proto jej doporu¢ujeme mit vzdy po ruce. Jeho prostudovani Vam muze
uSetfit spoustu Casu.

Navstivte rovnéz internetové stranky (http://www.ushikata.co.jp), ze kterych mate moznost
ziskat pfirucky, manualy atd.

Tento manual je urCen jak pro planimetry fady F, tak pro fadu F.C . Vysvétleni specialnich
méfickych funkci vSak plati pouze pro fadu F.

Ushikata Mfg. Co., Ltd.
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1. PRIKLAD POUZITI 1 oo Mé&Feni plochy

Méreni plochy obrazce zobrazeného na obrazku vpravo. B C
(Parametry) Méfitko : 1/200
Jednotka : m? A

Vypocet na dvé desetinna mista

(Displej) (Postup)

*k%k

1. Je-li potfebné,pfipojte tiskarnu.

*kk

2. Zapnéte pfistroj

PFiblizné na dvé sekundy se na displeji objevi
X-PLANXxxxF V4.0 na Ve SeELNdy ISpiSll OBV
_ zobrazeni prumérné hodnoty zbyvajici kapacity
BAT=40H C.P.1 . NI o vy o4
baterie a mnozstvi vlozenych parametrd méreni.

KEY EXPLANATION? Prvni zobrazeni, je-li pfipojena tiskarna.
YES or NO

Prvni zobrazeni, neni-li pfipojena tiskarna.

¢ Nastaveni parametri méfeni:

3.Stisknéte [SET]

1 MEAS FUNC  Y/N 4. l[\ll\clag;-ll pozadovano specialni méfeni stisknéte
SPECIAL N

1 MEAS FUNC  Y/N 5. Nejsou-li pozadovany soufadnice stisknéte [NO]
COOR (XlY) N

1 MEAS FUNC  Y/N 6. Neni-li pozadovana délka segmentu.stisknéte [NO]
LINE SEG (d) N

1 MEAS FUNC  Y/N 7. Bude-li pozadovana plocha,stisknéte [YES]
AREA (A) N




1 MEAS FUNC Y/N

LINE (L) N
1 MEAS FUNC Y/N
RADIUS (r) N
2 UNIT Y/N
m Y
3 SCALE Y/N

SCALE RATIO Y

SCALE RATIO
RX 1.
SCALE RATIO
RY 200.

6 D.P PLACE Y/N
D.P FULL

7 NUMBERING Y/N
WITHOUT #ing Y

8. Neni-li pozadovana celkova délka (obvod) stisknéte

[NO]

9. Neni-li pozadovan polomeér,stisknéte[NO]

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Je-li jednotka méfeni m2 (m),stisknéte [YES]. Je-li
zobrazena jina jednotka,musi byt pomoci klavesy
[NO] nejdfive zvolen systém jednotek.
(Metricky,Palcovy,Specialni). Je-li nastaven,
stisknéte [YES].Dale pomoci klavesy [NO] zvolte
pozadovanou jednotku a potvrdte stiskem klavesy
[YES]. Viz Strana 36 Jednotky méfeni.

Volbou "SCALE RATIO" mize byt viozeno méFitko
(Stisknéte [YES]).

Pro vloZeni jmenovatele méfitka 200 stisknéte
klavesy [2],[0],[0]. Potvrdte stiskem [YES].

Je-li v tomto pfipadé horizontalni a vertikalni méfitko
stejné,jednoduse stisknéte [YES].

Chcete-li,aby X-PLAN pocital na 2 desetinna
mista,tisknéte [NO],az se objevi "2".V tomto
konkrétnim pfipadé stisknéte [NO] 3x.Objevi-li se "2"
stisknéte [YES].Méreni bude zaokrouhleno na dvé
desetinna mista.

Nechcete-li pouzivat funkci automatického
Cislovani,stisknéte [YES]. Viz Strana 42, Funkce
automatického Cislovani.

Nastaveni méfickych parametr ukonceno.

¢ Postup méfeni: Nyni mazete zacit méfit plochu obrazce.Stiskem [P/NP] nastavte

vystup na tiskarnu.

Bod A -- [S/P]

17. Umistéte stfed lupy na bod A a stisknéte [S/P]

(START/POINT).



Bod B -- [S/P] 18. Presurnite stfed lupy na bod B.Neni nutné sledovat
spojnici bodu A a B. Stisknéte [S/P].

Bod C -- [S/P] 19. Na bodu C stisknéte [S/P]. (Vynechanim tohoto
kroku se ovlivni vysledky.)

Bod C -- [CON] 20. Jelikoz spojnice C a D je kfivka, stisknéte v bodé
C klavesu [CON] pro sledovani ¢ary v Continuous
modu. Indikator CON modu sviti ervené.

Bod C --Bod D 21. Sledujte ¢aru z C do D.

Bod C -- [CON] 22. Jelikoz spojnice D do A je opét pfima, stiskem
[CON] v bodé D se vratte do Point médu. Svételny
indikator se vypne.

Bod A -- [S/P] 23. Je-li v A stisknuto [S/P],0zve se dvoji pipnuti a
méfeni je automaticky ukonceno. Je mozné
rovnéz v bodu D stisknout [END].

Viz strana 23, Automatické doplnéni pfimé cary.

24. Ukonceni méfeni.Zméfena plocha bude
zobrazena na displeji a vytisténa na
tiskarné.Zobrazena jednotka "m" znamena "m?".

AREA
A 123.45 m

(hodnota je libovolna)

*PRINTOUT*
END
A 123.45m

2. PRIKLAD POUZITI 2w Snimani souradnic

Po zadani soufadnic znamych bodl A a B budou sejmugty a vytistény souradnice bodu
P1,P2 a P3.

(Parametry) MéFitko: Bude vypocitano
automaticky ze B(300,500)
soufadnic znamych P
bodi AaB. P
~-_ \
Jednotka: m T~
*Ps
. . . . , A(100,-300)
Soufadnicovy systém: Standartni .

(X-osa:horizontalni, Y-osa"vertikalni)
Vypocet na dvé desetinna mista



(Displej)

(Postup)

Pfedpoklada se, ze X-PLAN byl po ukonceni pfikladu 1 vypnut.

*kk

X-PLANxxxF
BAT=40H

V4.0
C.P.1

YES or NO

KEY EXPLANATION?

1. Zapnéte pfistroj

Pfiblizné na dvé sekundy se na displeji objevi
zobrazeni primérné hodnoty zbyvajici kapacity
baterie a mnozstvi vlozenych parametrd méfeni.

Prvni zobrazeni,je-li pfipojena tiskarna.

Prvni zobrazeni,neni-li pfipojena tiskarna.

¢ Nastaveni parametrl meéreni

1 MEAS FUNC  Y/N
SPECIAL N
1 MEAS FUNC  Y/N
COOR (XY) N
1 MEAS FUNC  Y/N
LINE SEG (d) N
1 MEAS FUNC  Y/N
AREA (A) Y
1 MEAS FUNC  Y/N
LINE (L) N

2. Stisknéte [SET]

3. Neni-li pozadovano specialni méfreni stisknéte

[NO]

4. Jsou-li pozadovany soufadnice,stisknéte [YES].

5. Neni-li pozadovana délka segmentu stisknéte [NO].

6. Nebude-li pozadovana plocha,stisknéte [NO].

7. Neni-li pozadovana celkova délka(obvod) stisknéte
[NO].



1 MEAS FUNC Y/N
RADIUS (r) N
2 UNIT Y/N
m Y
3 SCALE Y/N

SCALE RATIO Y

SCALE RATIO
RX 200.

SCALE RATIO
RY 200.

4 AXIS Y/N
STAND AXIS Y

AXIS ORIGIN
PRESS S/P

INPUT COORDINATE
X1 0. m

INPUT COORDINATE
Y1 0. m

COORDIN. (X1.Y1)
PRESS S/P

INPUT COORDINATE
X2 0.m

INPUT COORDINATE
Y2 0. m

8. Neni-li pozadovan polomér,tisknéte [NO].

9. Pfi volbé jednotky méfeni,bude zobrazena pfedchozi

10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18

19

zvolena jednotka.Bude pouzita stejna jednotka (m).
Stisknéte [YES].

. Toto zobrazeni vyZaduje urcit méfitko. Protoze v

tomto pfipadé bude méfitko urCeno automaticky
pozdéji, stiskem [SET] volbu ignorujte.

Se stejného duvodu stiskem [SET] ignorujte i toto
nastaveni. 200 bylo nastaveno pfi minulém
nastaveni.

Opét ignorujte stiskem [SET] zobrazeni.

Bude-li pozadovan standartni soufadnicovy
systém,stisknéte [YES].

Jelikoz tento zpUsob ureni poatku systému os neni
nutny,stisknéte [NO]
Viz strana 15 Snimani soufadnic.

Pro viozeni x=100 pro bod A stisknéte [1], [0], [O],
[YES].

Pro vlioZeni y=-300 pro bod A stisknéte [3] , [0], [0],
[+], [YES].

Nastavte stfed lupy na bod A a stisknéte [S/P] (jak
jste vyzvani na displeji).

. Pro vloZeni x=300 pro bod B stisknéte [3], [0], [O],

[YES].

. Pro vloZeni y=500 pro bod B stisknéte [5], [0], [O],

[YES].



COORDIN. (X2.Y2)
PRESS S/P

INPUT COORDINATE
X3 0.m

6 D.P PLACE Y/N
D.P 2

7 NUMBERING Y/N
WITHOUT #ing Y

7 NUMBERING Y/N
#ing IN PLOT N

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Nastavte stfed lupy na bod B a stisknéte [S/P].

Jestlize existuje tfeti znamy bod, vlozte jeho
soufadnice.V tomto pfipadé jsou znamy pouze 2
body,takzZe stisknéte [NOJ.

UrCeni des.mist.V tomto pfipadé je poCet des.mist
stejny jako v pfedchozim, takze stisknéte [YES].

v

pouzito funkce automatického €islovani bodu.
Stiskem [NO] pokracujte na dalSi zobrazeni.

Je-li stisknuto [YES],bude pro kazdy bod tisténo se
souradnicemi i gislo.
Viz Strana 42,Funkce automatického ¢islovani.

Nastaveni parametrd ukonceno.

Postup méfeni: Nyni mlze byt zahajeno snimani soufadnic bodu P1,P2 a P3.

Bod P1 -- [S/P]

Bod P2 -- [S/P]

Bod P3 -- [S/P]

X 1212 m
Y 2121 m

(hodnoty jsou libovolné)

*PRINTOUT*
#1.
X 12.12m
Y 2121 m
#2.

26. Umistéte stfed lupy na bod P1 a stisknéte [S/P]

(START/POINT).

27. Dale nastavte stfed lupy na bod P2 a stisknéte

[S/P].

28.0pakujte postup pro bod P3.

Budou zobrazeny soufadnice kazdého bodu.



X -99.99 m

Y 777.88m
# 3.
X 333.44 m

Y -11111.90 m 29. Méfeni ukonceno.
POZNAMKA: 1. Jestlize bylo ve 4.kroku tohoto pfikladu stisknuto [YES],je mozné také
méfit délky segmentt nebo obvod v kroku 6.

2. Jestlize byl 360C vypnut,jeho pamét se vztahy mezi danymi body a
pfistrojem a osami bude vymazana.

3. POPIS PRISTROJE

(1) KONSTRUKCE

i L
ol L

S S— R

Aushicata & () @ (=)

salea]ea]ea)

__| OOOE
Om ooeE
L OB E

® ® @ ® @ ® ® @
1. Vypinac napajeni Zapnéte zvednutim.Soucasné se uvolni rameno
hledacku.
2. Rameno hledacku Rameno se vykyvuje v rozsahu cca 115 ° a méfici rozsah

je pfiblizné 380 mm v Sifce.Je-li béhem méfeni dosazena
mez vykyvu bude na displeji zobrazeno varovani se
soucasnym pipnutim bzucaku.

3. Valec s vysokym tfenim Eliminuje prokluzovani a umozruje presné méfeni ploch.

4. LCD displej Zobrazuje ve dvou fadcich rlizné ovladaci pfikazy a
vysledky méfeni.

10



5. Klavesnice

6. Klavesa rezimu Mys$

7. Start/Point klavesa

8. Lupa hledacku

Obsahuje ruzné klavesy
Umoznuje vybér v menu v rezimu My$

Pfikazova klavesa pro zahajeni méfeni [S/P] a vytisténi
kazdého méfeného bodu.

Velka otocna excentricka lupa umoznujici snadné
nastaveni na bod.

9. Klavesa kontinualniho méfeni Prfepina mezi kontinualnim méfickym modem

méfeni [CON] modem pro kfivky a mezi bodovym
modem pro pfimé cary.

10. Indikator kontinualniho méfeni Sviti-li indikator Cervené, je X-PLAN nastaven do

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

kontinualniho mérického modu.

Klavesa kruhového méreni Pfi méreni kruhu, umistéte hledacek méreni blizko

stfedu kruhu a stiskem klavesy [ARC] prepnéte do modu
meéfeni kruhu.

Indikator kruhového mérfeni Sviti-li indikator ervené, je X-PLAN nastaven do

Indikace pfipravenosti

Cancel klavesa

Mini tiskarna

Konektor nabijeCky

Vynaseci otvor

kruhového mérického modu.

Klavesy je mozné pouzivat,sviti-li tento [READY] indikator
zelené.

Je-li tato klavesa stisknuta okamzité [CAN] po stisku [S/P]
nebo [ARC], bude tento vstup zruSen a méfeni mize
pokracovat od tohoto bodu.

X-PLAN automaticky indikuje je-li tiskarna (model 16b)
pfipojena, nebo ne.

Konektor pro pfipojeni nabijecky muze byt X-PLAN
pouzivan i béhem nabijeni.

Do vynaseciho otvoru vlozte pfipravek pro vynaseni
tuzkou, nebo vynaseci jehlu a vyznacte soufadnicovy bod.

Jemna nastavovaci koleCka (Pouze fada F) Stisknéte jemné koleCko k podlozce a

nastavte otaCenim znacku na bod. Tato kolecka jsou
konstruovana tak, aby se nedotykala podlozky, pokud
nejsou stlacena.

11



(2) USPORADANI KLAVESNICE

FEED #  _ F4Fo
|cE/c | [copy| | e || #p || SFT)| +
SET F3 8

[Rv j[seT| | 7 | 8 J[ o J[ x|
CLM F2 F7
mlves| [ 4 [[ 5 |[ 6 J[ -
CLX F1 F6
(#E N0 | [ L2 [ 3 f] + |
FO_F5

[END || +—| [ o || e [[waRK|| = |

Nékteré z klaves maji dvoji funkci.Primarni a sekundarni. Funkce napsané na povrchu
klaves jsou primarni. Funkce napsané Cervené nad klavesami jsou sekundarni a
pouzivaji se ve spojeni s klavesou [SFT].Napf.funkce FEED je dostupna stiskem [SFT]
a [COPY]. To, ze FEED je sekundarni funkce, bude v tomto manualu vyznaceno jako
FEED»>.

¢ Primarni funkce klaves (nezavislé funkce)

[CE/C] Vymazat vstup/vymazat klavesu

1) Vynuluje hodnotu na displeji

2) Vyru8i chybové stavy

3) Zrusi méreni

4) Prerusi tisk (KEY EXPLANATION atd.)
Pfi stisku béhem vypoctu se zakladnimi aritmetickymi
funkcemi(+,-,x,:),bude vymazan pouze posledni vstup
[CE].Pfi opétném stisku bude vymazan cely vypocet.

[RM] Opétné vyvolani paméti.Bude zobrazena hodnota nacitana
funkci [+M].

[+M] Pricteni do paméti.Pricte zobrazené Cislo do vnitfni paméti.

[+E] Pricteni sigma.Pficte vysledky mérfeni. Detaily viz Strana

44, Funkce akumulativniho méfeni a prGmérovaci funkce.

[END] UkoncCovaci klavesa. UkonCuje méfeni. Opakovanym
stiskem této klavesy se vyvola na displeji AREA a TOTAL
LENGTH méfeni.Tyto vysledky zustavaji ulozeny az do
dalSiho stisku [S/P] v zaCatku dalSiho méfeni.

12



[COPY]

[SET]

[YES]

[NO]

[+/-]

[P/PN]

[#P]

[SFT]

[+1 [-] [x] [:]
(F1 F2 F3 F4)

[0] - [9]
[]

Klavesa kopirovani. Tiskne obsah displeje, aniz by ovlivnila
vypocet nebo méfeni.

Klavesa nastaveni. Nastavuje proménné parametry nutné
pro méfické funkce. Je-li tisknuta opakované, jsou
zobrazovany posledné nastavené parametry.

Potvrzovaci klavesa. Potvrdi volbu nabizenou na displeji.

Klavesa odmitnuti.
1) Odmitne nabizenou volbu na displeji.
2) Vyvola na displeji béhem méfeni alternativni
vysledky méfeni. (Pfed stiskem END).
3) Zobrazi vysledky souc¢tového méreni, ziskaného
pomoci klavesy [+Z].

Plus/minus klavesa. Zméni znaménko zobrazeného Cisla.
Pfi vkladani Cisla je stisknuta jako posledni. Napf. “-100”
bude vlozeno stiskem [1], [0], [0] a pak [+/-].

Klavesa tisknout/netisknout.
1) Pfepina mezi PRINT a DO NOT PRINT
2) Prepina mezi SEND DATA TO COMPUTER a DO
NOT SEND DATA TO COMPUTER

Klavesa pro Cislovani bodd. Pomoci této klavesy maze byt
poslano na tiskarnu nebo do pocitace libovolné Cislo. Napfr.
pro vytiténi nebo odeslani Cisla "#23" musite stisknout
[2],[3] a [#P].

Shift klavesa.Pfepina na sekundarni funkce klaves.

Zakladni aritmetické funkce. Je-li X-PLAN pfipojen
jen k pocitaci, stavaji se tyto klavesy automaticky klavesami
s primarnimi funkcemi [F1], [F2], [F3] a [F4].

Klavesa =. Je-li X-PLAN pfipojen k pocitaci, stane se
tato klavesa automaticky funkéni klavesou [FO].

Vstupni numerické klavesy.

Desetinna te€ka. V zobrazeni pro volbu poctu desetinnych

mist mdze byt tato klavesa pouzita pro vybér “plovouci
desetinné tecky”.
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[MARK] VynasSeci klavesa. Tato klavesa se poziva pro spusténi a
ukonceni rezimu vynaseni.
- Viz strana 45 (VynaSeni soufadnic bodu).

¢ Sekundarni funkce klaves (v kombinaci s klavesou [SFT]).

CLM, Mazani paméti.Tato klavesa nastavuje hodnotu paméti na
0.
CL; Mazani sigma .Maze akumulativni a primérné hodnoty z

funkce Sigma a nastavuje 0.

FEED, Posun papiru.Posune papir v tiskarné. Kontinualnim drzeni
se vytisknou prazdné radky.

SET; Nastaveni komunikacnich parametrt (protokol) pfi spojeni s
pocCitaem. PFipojeni tiskarny neovlivni tuto funkci.

#, Funkce automatického Cislovani.Pfifazuje pocate¢ni Cislo
pfi automatickém Cislovani. Viz strana 42 (Funkce
automatického Cislovani).

F5; - F9; Funkci klavesy.Mohou byt pouZity pfi propojeni X-PLAN s
pocitaCem.

4. MERICI FUNKCE

X-PLAN podporuje 12 nasledujicich druht méfeni.

Zakladni méreni:
souradnice (x,y), délka segmentu, plocha, uplna délka obvodu, polomér

Specialni méreni:
tézisté, plocha trojuhelnika, uhel, stfed kruhu (arc), radialni délka, objemy na zakladé
méfeni vrstevnic, objem, rotaéni télesa

<Typy méreni, ktera mohou byt provadéna zaroveri>
souradnice (x,y), délka segmentu, plocha, uplna délka obvodu, polomér, tézisté

<Typy méreni, ktera mohou byt provadéna nezavisle na jinych>

plocha trojuhelnika, uhel, stfed kruhu (arc), radialni délka, objemy na zakladé
méfeni vrstevnic, objem, rotaéni télesa

14



(1) Snimani souradnic

A. Typy soufadnicovych systéma

4 AXIS YIN

1. Standardni souradnicovy systém -- STAND AXIS Y

Systém pouzivany v obecné geometrii, kdy osa X je horizontalni a osa Y
vertikalni..

4 AXIS Y/N

2. Geodeticky souradnicovy systém -- SURV AXIS N

Geodeticky systém kde polednik svisly smér) je v ose X a horizontalni smér je
voseY.

4 AXIS YIN

3. Pristrojovy soufadnicovy systém -- MACH.AXIS N

Systém pfistroje X-PLAN, kdy smér ramene hledacku je navrzen jako osa X a
osa Y je kolma (smér osy valcu). Stfed lupy je povazovan za pocatek (0,0)
ihned po zapnuti pfistroje.

Y X Y
x<0 | x>0 x>0 | x>0
y>0 | y>0 y<0 | y>0
X Y X
x<0 | x>0 x<0 | x<0
y<0 | y<0 y<0 | y>0
Standartni systém Geodeticky systém Pristrojovy systém

B. ZpUsoby definovani os systému --- pfi pouZziti standardnich a geodetickych
systémda.

Pfi ur€ovani soufadnic je nutné aby X-PLAN korespondoval s mapovym podkladem.
Jsou tfi metody jak to udélat.
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a) Stanoveni pocatku a sméru osy X

Definovani osy X a Y umisténim hledacku do pocatku (0,0) a do bodu P v kladném
sméru osy X. Pozdéji je mozné posunout do poc€atku osy o konkrétnich soufadnicich.

Y X
® P
P
X
0 ° 0 Y
Standardni soufadnicovy Geodeticky soufadnicovy
systém systém
(Displej) (Postup)
4 AXIS Y/N 1. Jako priklad zvolte Standardni soufadnicovy systém.
STAND AXIS Y Stisknéte YES.
Pokud byly minule pro definici souradného systému
;ZPUT COOR?ABJ%TrE pouzity znamé souradnicové body, objevi se nasleduijici
' zobrazeni. Stisknéte NO.
AFFINE (1) Pokud byla minule pro definici soufadného systému
X 100.0 m pouzita metoda afinni transformace, objevi se nasledujici
' zobrazeni. Stisknéte NO.
AXIS ORIGIN 2. Umistéte hledacek do bodu O. Stisknéte S/P
PRESS S/P
ON X-AXIS(+) 3. Umistéte hledacek na bod P.Bod P by mél byt co
PRESS S/P nejdale od bodu O.
V tomto pfikladu bude poloha poc¢atku posunuta ze
souradnic 0,0 do soufadnic (100,500). Postupujte
nasledovné.
5 BIAS ORIGIN 4. Stisknéte [1], [0], [0], [YES].
XB 0.m
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5 BIAS ORIGIN 5. Stisknéte [5], [0], [0], [YES].

YB 0.m

b) Snimani boddi o znamych soufradnicich

Definovani soufadnic os sejmutim 2 nebo 3 bodu o znamych soufadnicich umisténych
na podkladu.Tuto metodu je mozné pouzit jen tehdy, je-li méfitko v obou osach stejné.

Méfitko bude automaticky vypocitano a
nastaveno na zakladé soufadnic o Pao(X2,y2)
znamych bodUl. Pfedchozi hodnoty
budou ignorovany. .
P3(X3,Y3)
* P1(x1,y1)

(Znamé body)

(Displej) (Postup)
AXIS ORIGIN 1. Stisvknéte [NO]. Ignoruje se metoda snimani poCatku a
PRESS S/P sméru osy X.

INPUT COORDINATE 2. Vlozte "X4" soufadnici X bodu P1.
X1 0.m Stisknéte [YES].

INPUT COORDINATE 3. Vlozte "Y1" souradnici Y bodu P1.
Y1 0.m Stisknéte [YES].

Bod P4 --[S/P] 4. Umistéte hledacek na bod P4 .

INPUT COORDINATE 5. Vlozte "X2" soufadnici X bodu P2.
X2 0.m Stisknéte [YES].

INPUT COORDINATE 6. Vlozte "Y2" souradnici Y bodu P2.
Y2 0.m Stisknéte [YES].

Bod P, --[S/P] 7. Umistéte hledacek na bod P- .
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INPUT COORDINATE
X3 0.m

INPUT COORDINATE
Y3 0. m

Bod P3--[S/P]
-- konec definice --

(Poznamka)

8. Vlozte "X3" soufadnici X bodu P3.

Stisknéte [YES].
* Jsou-li dany jen dva body stisknéte NO. *

9. Vlozte "Y3" soufadnici Y bodu P3.

Stisknéte [YES].

10. Umistéte hledacek na bod Ps.

PFi definovani soufadnic os pouzitim tfi znamych bodu, bude poloha soufadnic os a
méfFitko, které vyslo ze vzajemnych vztah( bodd (P1,P2) , (P2,P3) a (P1,P3)
zprimeérovano a ziskaji se jedny pevné soufadnice a méfitko.

Jestlize se hodnoty jednoho paru soufadnic (x,y) odchyluji o vice nez o 5 mm od jejich
polohy pfedepsané na zakladé vypoctu z dalSich dvou souborl soufadnic (x,y), bude
zobrazeno nasledujici varovné hlaseni. Méfeni nicméné bude pokracovat.

**WARNING **
OUT OF CORD ERR.

Nesrovnalosti vzniklé pfi definici
soufadnic os. (Je mozné pokraCovat).

c) Metoda afinni transformace

Metoda afinni transformace mize byt e Pn(Xn, Yn)
pouzita pro definovani nového
soufadnicového systému s pouzitim

maximalné& 25 znamych bodu. Tato —m—m
metoda mlze byt pouzita dokonce i

v pfipadé, Ze jsou rozdilna méfitka v ose \
XavoseY. .

* Pro zpracovani tak mnoha bodu je Pa(x2,y2)
pouzita metoda nejmensich ¢tvercl. * Pi(x1,y1)

(Znamé body)

(Displej) (Postup)
AXIS ORIGIN 1. S;islknéte [NOJ. N ] y
PRESS S/P gnoruje se metoda snimani pocatku a smeru osy A.
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INPUT COORDINATE | 2 StsknéteNOL. =~~~ =
X1 0.m - Ignoruje se “Tisk bodl se znamymi souradnicemi”.
AFFINE (1) 3. Vlozte "X1" souradnici X bodu P1.
X 0.m Stisknéte [YES].
AFFINE (1) 4. Vlozte "Y1" soufadnici Y bodu P1.
Y 0.m Stisknéte [YES].
AFFINE (1) 5. Umistéte hledacek na bod P+ .
PRESS S/P

U Opakujte kroky “3”, “4” a “5” pro n bodi . ( Pp)

U

U
AFFINE (n) 6. Umistéte hledacek na bod P,,.
PRESS S/P

7. Jestlize jiz nejsou k dispozici Zadné dalSi souradnicove

AFFINE (n+1
X (1) 0.m body. Stisknéte0 [NO].
AFFINE (X, Y) 8. Zazni zvukovy signal a na displeji se na kratkou dobu
SUCCESSF’UL END objevi nasleduijici hlaseni.

** Pro matematické feSeni afinni transformace je tfeba nejméné trfi znamych bodu.

d) Korenspondence méreného objektu a souradnicovych os

Metoda stanoveni poCatku a sméru osy X ve dvou vrcholech méfeného obrazce. V
pfipadé obrazku zobrazeného nize bod A
ktery pocatecnim bodem méfeni se stane

po&atkem os. Bod B, ktery by byl druhym EY
snimanym bodem se stane bodem urcujicim \
kladny smér osy X. Soufadnicemi pocCatku %
se stanou souradnice bodu A. ‘
o)
B A-B—C
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(Displej) (Postup)
U U
U U
(standard or . Zvolte standardni nebo geodeticky souradnicovy
systém.
survey selected)
U U
U U
(z1)
. Ignorujte vyzvu na displeji a pouze stisknéte klavesu
';‘)F\(,IESSCS)F\Q/?DIN [SET]. Tim se nastavi funkce Korespondence
méfeného objektu a souradnicovych os.
nebo (z2) Stisknéte pro z1 [SET],
INPUT COORDINATE nebo stisknéte [NO] pro z2 a z3.
X1 0.m
nebo (z3)
AFFINE ( 1)
X 0.m
. VloZte soufadnici X poc¢atku (bodu A).
BIAS ORIGIN
)5(B S ORIG 0. m Je-li 0 ,stisknéte [YES].
. VlozZte soufadnici Y pocCatku (bodu A).
\5(§IAS ORIG”(\)I m Je-li 0 ,stisknéte [YES].
U U
U U

Soufadnicové osy budou ur€eny pro kazdy méfeny obrazec (pokazdé musi byt

stisknuta klavesa [END]).

(2) Méfeni délkového segmentu

Vysvétleni jak méfit vzdalenost mezi dvéma
body je ukadzano na vedlejSim obrazku. Délka
segmentu CD bude kfivkovy délkovy segment,
délka segmentu EF bude délka kruhového

oblouku.
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(Displej)

(Postup)

1 MEAS FUNC  Y/N
LINE SEG (d) N

LINE SEG
d 215.55 m

-- Méfeni ukonéeno --

(Pfiklad tiskového vystupu)
211.83 m
121.59 m
559.57 m
999.99 m
343.11m

0O 0 0000

(3) Méreni plochy

U
Je-li stisknuto [YES] pfi tomto zobrazeni, mohou byt
méfeny délkové segmenty.

U
1. Umistéte hledadek na bod A.
2. Umistéte hledaéek na bod B

Délka segmentu AB bude zobrazena na displeji. Stejnym
zpusobem pokracujte dale.

3. Umistéte hledacek na bod C. ---> Vystup délky
segmentu BC.

4.V bodé C stiskem [CON] pfepnéte do kontinualniho
modu a sledujte kfivkovy segment do bodu D. V bodé
D stiskem [CON] pfepnéte zpét do bodového modu a
stisknéte [S/P].

* Nebude-li v bodé D stisknuto [S/P], bude pokraCovat
méfeni do bodu E a vysledkem bude délka segmentu
CE.

---> Vystup délky segmentu CD

5. Umistéte hledacek na bod E ---> Vystup délkového
segmentu DE.

6. Stiskem [ARC] v blizkosti stfedu oblouku EF se
pfepne do ARC modu.

7. Umistéte hledacek do bodu F ---> Vystup délky
kruhového oblouku
segmentu EF.

8. Umistéte hledacek do bodu G ---> Vystup délky
segmentu FG.

818.91 m (hodnoty jsou libovolné)

Bude méfena plocha obrazce zobrazeného vpravo.

21



Zadatek méreni v bodé A.

(Displej)

(Postup)

1 MEAS FUNC Y/N

AREA (A) Y
AREA

A -123.456m
AREA

A 54689.23 m

(hodnota je libovolna)

U

Je-li stisknuto [YES] pfi tomto zobrazeni, bude méfena
plocha.

U
1. Umistéte hledacek na bod A.
2. Umistéte hledacek na bod B.
3. Umistéte hledacdek na bod C.
* Obrazec muze byt méfen také v proti sméru
hodinovych rucicek.*

Bé&hem méreni budou priibézné zobrazovany
Plochy,které vSak do ukonceni méfeni nemaji zadny
vyznam.

4. Stiskem [ARC] pobliz stfedu oblouku CD se prepne do
ARC mode.

5. Umistéte hledaéek na bod D.

6. V bodé E stisknéte [CON]. *Zde neni nutné pred
stiskem [CON] stisknou [S/P], protoZe nejsou méfeny
samostatné segmenty plochy *.

7. Pfesné objedte kfivkovy segment mezi E a A.

8. Kdyz je stfed hledacku umistén na bod A, méreni
bude automaticky ukon€eno a pipne bzucak. Neni
nutné stisknout [END].

- Viz funkce automatického uzavieni plochy.

9. Vysledek méfeni plochy bude zobrazen na displeji.
Zobrazena jednotka "m" samozfejmé znamena "m2".

A. Funkce automatického uzavreni plochy

Predpoklada-li se u méfeného objektu pouze mérfeni ploch (bez dodatecnych
pozadavku na méfeni soufadnic, délek segment(, celkovych délek nebo
poloméru), X-PLAN automaticky ukon&i méfeni, je-li vychozi bod opétné zméren
s pfesnosti O,5 mm vzhledem k prvnimu méfeni. Viz uvedeny pfiklad. Takto
nemuze pfi méreni nastat zadny problém s identifikaci po¢atecniho bodu.
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B. Automatické doplnéni pfimé ¢ary

Provede-li se méfeni mezi body A a F
standardnim postupem a je-li spojnice

mezi prvnim a poslednim bodem pfimka, je
mozné misto pokracovani do bodu A stisknout
v bodé F klavesu [END]. X-PLAN

automaticky doplini pfimku mezi

F a A a vypocita plochu.

(4) Mereni celkové délky (obvodu)

Toto bude vysvétleno pomoci stejného
obrazku pouzitého pfi vysvétleni mérfeni
délkového segmentu. V tomto pfipadé

je mySlena celkovou délkou délka mezi
body A a G, nebo soucet vSech délkovych
segmentd.

* Prosim vSimnéte si, Ze tento postup je mozné pouzit i pro méreni obvodu. Dale bude
"celkova délka" zahrnovat i obvod.

(Displej) (Postup)
U

Je-li stisknuto [YES] pfi tomto zobrazeni, bude méfena
celkova délka.

1 MEAS FUNC  Y/N
LINE (L) Y

Metoda mérfeni je pfiblizné stejna jako pfi méreni
délkovych segmentu.

1. Umistéte hledacek na bod A.

2. Umistéte hledacek na bod B

3.V bodé C stiskem [CON] prepnéte do kontinualniho
modu a sledujte kfivkovy segment do bodu D. V bodé D
stiskem [CON] pfepnéte zpét do bodového modu.
V bodé D neni nutné stisknout [S/P].

Na displeji se muze béhem méfeni objevovat napf. toto.
Zobrazena hodnota je celkova délka zméfena do
aktualniho bodu.

LINE
L 2000.09m
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. Umistéte hledacek na bod E.

. Stiskem [ARC] v blizkosti stfedu oblouku EF se
pirepne do ARC modu.

. Umistéte hledacek do bodu F.

. Umistéte hledacek do bodu G.

. Stiskem [END] ukoncete méreni.

(S8

oo N O

Ukazka tisk o . . . , ’
(Ukazka tisku) * Davod pro nesejmuti bodd C a D je ten, Zze neni nutné

END oddélovat délkovy segment mezi témito body.*
L 3233.89m

B *V tomto pfipadé je vyhodnéjsi nejdfive stisknout

klavesu [CON] (pfepnout do kontinualniho modu a
teprve potom [S/P] na bodé A nez postupovat
A opacnym zplUsobem [S/P] -> [CON].*

(5) Méfeni poloméru

ARC mdéd mize definovat oblouk po moci
tfi bodu a soucasné vypocitat polomér
oblouku.Obrazek vpravo je pouZit jako
priklad pfi dalSim vykladu.

(Displej) (Postup)
U
1 MEAS FUNC  Y/N Jg]g;t(lasrknuto [YES] pfi tomto zobrazeni, bude méren
RADIUS (1) Y P '
U

1. Nastavte hledacek na bod A.
2. Stisknéte [ARC] uprostied oblouku AB.

(ARC mad)
F'?)?\:L,JA??C COMP m & Zobrazeni v ARC modu.

3. Nastavte hledacek na bod B. ---> Vystup r1
Ir?ADIUS 614.18 m Polomér bude zobrazen nasledujicim zplsobem.

(hodnota je libovolna)

4. Stisknéte [ARC] uprostied oblouku BC.
(ARC mode)
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(Méfeni ukonceno)

(Tiskovy vystup)
r 399.89 m
r 530.01 m

XA 41.51m
YA 33.27 m

(6) Specialni méreni

6-1. Méreni tézisté

5. Nastavte hledacek na bod C. ---> Vystup ro

Jsou-li souCasneé tistény souradnice, objevi se na
displeji."A" jsou soufadnice stfedového bodu oblouku.

*| kdyz neni poZzadovano méfeni poloméru, je klavesa

[ARC] k dispozici pro uréeni oblouku pomoci tfi bodu.

Mohou byt méfeny soufadnice (X,Y) tézisté
libovolného obrazce neurcitého tvaru. Pro toto
méfeni mohou byt pouzity vSechny tfi médy
méreni(Point / Continuous / Arc). Obrazek
napravo muze byt pouzit jako pfiklad. (Méfitko

1:1 Jednotky : mm)

(Displej)

(Postup)

*

E

1 MEAS FUNC  Y/N
SPECIAL N

1 MEAS FUNC  Y/IN
CENTROID (X.Y)N

1 MEAS FUNC YN
COOR (X.Y) N

U

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni

specialni méreni.

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni

meéfeni téziste.

Jestlize nejsou nutné soufadnice bodu A, B, C atd

stisknéte [NO].
U

Ve volbé Segment Length, Total Length a Radius
stisknéte [NO]. Zvolte mm a vlozte méfitko 1/1.
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4 AXIS YIN
STAND AXIS N

AXIS ORIGIN
PRESS S/P

ON X-AXIS(+)
PRES S/P

5 BIAS ORIGIN
XB 0.m

5 BIAS ORIGIN
YB 0.m

6 D.P PLACE YIN
D.P FULL

7 NUMBERING  Y/N
WITHOUT #ing Y

CENTROID

(méfeni ukon&eno)

XG 30.7mm
YG 27.1mm

(Tisk)

Stiskem [YES] zvolte systém STANDARD
COORDINATE.

Umistéte hledacek na bod O (polatek systému) a
stisknéte [S/P].

Umistéte hledacek na bod na ose X v kladném sméru
pro definici sméru osy X.

Pro vioZzeni XB = 0 stisknéte [YES].

Pro vlozeni YB = 0 stisknéte [YES].

Pro vybér 1 desetinného mista zvolte 1.

Stisknéte [YES] pro "WITHOUT #ING".

1. Umistéte hledacek na A a B.

2. Stisknéte [ARC] ve stfedu oblouku BC.

3. Stisknéte [S/P] na bodech C a D.

4.V bodé D stiskem [CON] prepnéte do Continuous
modu a objedte kfivku mezi body D a E.

B&hem méreni tézisté blika zobrazeni vlevo.

5. V bodé E opét stisknéte [CON] pro prepnuti do
Point modu.

6. V bodé A stisknéte [S/P]. (automatické uzavieni
obrazce)

Souradnice méfeného tézisté (X,Y) budou zobrazeny
tak, jak je zobrazeno vlevo.

XG : Souradnice X tézisté

YG : Souradnice Y tézisté

Je-li pfi zobrazeni XG a YG stisknuta klavesa
[MARK], mtzZe byt toto tézisté vyneseno do kresby.
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END
XG 30.7mm
YG 27.1mm

(hodnoty jsou libovolné)

6-2. Méreni plochy trojuhelnika

Pouzitim vzore (zakladna x vyska / 2 = plocha) P1
je mozné zméfit plochu trojuhelnika. Pro toto

méfeni je pouzitelny pouze Point méd méfeni.

Sejméte tfi vrcholy trojuhelniku a ziskate P3
nejdelSi stranu a vysSku pro vypocet plochy.

™
P2
(Displej) (Postup)
U
1 MEAS FUNC  Y/N Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
SPECIAL N specialni méfeni.
1 MEAS FUNC  Y/N Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
TRI AREA (TA) N méfeni plochy trojuhelnika.
2 UNIT Y/N Zvolte "m".
m Y

3 SCALE Y/N Stiskem [YES] zvolte vkladani méfitka.

SCALE RATIO Y

Viozte [1], [0], [0] a stiskn&te [YES].

SCALE RATIO
RX 1.
Stisknéte [YES].
ALE RATI
2$ 0100 (Tento postup je mozny tehdy, je-li RX = RY.)
6 DP PLACE  Y/N Pro vybér 1 desetinného mista zvolte 1.
D.P FULL
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7 NUMBERING Y/N
#ing AFT PLOT N

TRI AREA
#ing AFT PLOT N

(méfeni ukon&eno)

TRI AREA

A 71 m

BASE

B 6.2 m

HEIGHT

TH 23 m
(Tisk)

END

#1.

A 7.1m

B 6.2 m

TH 23 m

(hodnoty jsou libovolné)

6-3. Méreni uhlu

Stisknéte [YES] pro zobrazeni "Numbering after
Plotting".

1. Umistéte hledacek na P;.

2. Umistéte hledacek na P».
3. Umistéte hledacek na P3. (automatické uzavieni)

Bé&hem méfeni plochy trojuhelniku zobrazeni vlievo
blika.

Mérena plocha trojuhelniku bude zobrazena tak, jak je

uvedeno vlevo.

Po stisku klavesy [END] bude zobrazena délka
zakladny.

Po opétovném stisku klavesy [END] bude zobrazena
vyska trojuhelniku.

P1

Muze byt zméfen uhel, ktery je sevien dvéma

stranami. Pro toto méfeni je pouzitelny pouze

Point moéd méreni.

P

Kdyz jsou sejmuty tfi body, bude uren vrcholovy

uhel u druhého z nich.

Dostupné uhlové jednotky:
1) stupné a minuty

Ps3

2) stupné (2 desetinna mista)
3) grady (2 desetinna mista)
4) radiany (4 desetinna mista)
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(Displej) (Postup)
U

1 MEAS FUNC  Y/N Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
SPECIAL N specialni méreni.
1 MEAS FUNC  Y/N Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni méreni
ANGLE  (An) N dhlu.
2 ANGLE UNIT  Y/N Zvolie deg / min.
deg/min Y
7 NUMBERING  Y/N Stisknéte [YES] pro zobrazeni "no number print".
WITHOUT #ing N

1. Umistéte hledacek na P;.

2. Umistéte hledacek na Ps.

3. Umistéte hledacek na P3. (automatické uzavreni)
ANGLE Béhem méfeni uhlu zobrazeni vievo blika.

(méfeni ukonceno)

ANGLE
An 95°53"'

ANGLE
An 264°07'

(Tisk)
END
An 95°53"

(hodnoty jsou libovolné)

Méreny uhel bude zobrazen tak bude, jak je uvedeno
vlevo.

Zobrazeni ostrého uhlu je uprfednostnéno pred
zobrazenim doplrikového tupého uhlu: (360°- ostry thel).

VysSe uvedeny tupy uhel bude zobrazen po stisku
klavesy [+/-].

Jak ostre, tak tupé uhly, které jsou zobrazeny na
displeji je mozné secitat pomoci klavesy +2 .
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6-4. Méreni stredu oblouku

Sejmutim koncovych bodul a stfedu oblouku
mohou byt méfeny souradnice (X,Y) stfedu
tohoto oblouku. Po sejmuti stfedu oblouku
muze byt pouzito bud [S/P], nebo [ARC]

klavesy.

( Méfitko 1:1  jednotky : mm )

(Displej)

(Postup)

1 MEAS FUNC Y/N
SPECIAL N

1 MEAS FUNC  Y/N
ARC CENTER (X.Y) N

4 AXIS YIN
STAND AXIS N

AXIS ORIGIN
PRESS S/P

ON X-AXIS(+)
PRESS S/P

5 BIAS ORIGIN
XB 0.m

5 BIAS ORIGIN
YB 0.m

U

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
specialni méreni.

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
méfeni stfedu oblouku.

U

Zvolte "mm" a vlozte méfitko1/1. |
Stiskem [YES] zvolte systém STANDARD
COORDINATE.

Umistéte hledacek na bod O (polatek systému) a
stisknéte [S/P].

Umistéte hledacek na bod na ose X v kladném sméru
pro definici sméru osy X.

Pro viozeni XB = 0O stisknéte [YES].

Pro viozeni YB = O stisknéte [YES].
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6 D.P PLACE Y/N
D.P FULL

WITHOUT #ing

7 NUMBERING Y/N

Y

ARC CENTER

(mérFeni ukon&eno)

XP 13.6mm

YP 10.4mm
(Tisk)

END

XP 13.6mm

YP 10.4mm

(hodnoty jsou libovolné)

6-5. Méreni radialni délky

Jakmile je definovan stfedovy bod, mohou
byt postupné méfeny soustfedné radialni
délky k dalSim bodim aniz by bylo tfeba
definovat znovu poc¢atec¢ni bod.

( Mé&fitko 1 : 10000000 ; jednotka : km )

Pro vybér jednoho desetinného mista zvolte [1].

Stisknéte [YES] pro "WITHOUT #ING".

1. Na bodé P+ stisknéte [S/P].
2. Na bodé P, stisknéte [S/P], nebo [ARC].
( P2 je stfedovy bod oblouku. )
3. Na bodé P; stisknéte [S/P]. (automatické uzavieni)

Bé&hem méreni stfedu oblouku zobrazeni vievo blika.

Zméfené soufadnice stfedu oblouku (X,Y) budou
zobrazeny tak, jak je uvedeno vlevo.

XP : Hodnota soufadnice stifedu oblouku v ose X
YP : Hodnota soufadnice stifedu oblouku v ose Y

Je-li pri zobrazeni XP a YP stisknuta klavesa
[MARK], mtze byt stfed oblouku vynesen do kresby.
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(Displej)

(Postup)

1 MEAS FUNC  Y/N
SPECIAL N

1 MEAS FUNC YN
CONDIS (RL) N

2 UNIT Y/N
km Y
3 SCALE Y/N
SCALE RATIO Y

U

U

U

S/P

CONTROL POINT
PRESS S/P

Ridici bod -- S/P

CONTROL POINT
DEFINED

CONCENTRIC DIS.
RL 234.5km

(blikani)

CONCENTRIC DIS.
RL 234.5km

(Tisk)
END
RL 234.5km

(Hodnoty jsou libovolné)

U

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
specialni méreni.

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni

méfeni radialni délky.

Je zvolena jednotka — km.

Je potieba vlozit méfitko.

Vlozte RX=RY=10000000, 1 desetinné misto, no
number printing, atd.

Stisknutim S/P je mozZné vloZit Fidici bod.
( Tato volba za€ne byt pfistupna kdykoliv po zvoleni méfeni
radialni délky.)

Pri stisknuti klavesy S/P se na displeji objevi toto
hlaseni.

Stisknéte S/P na fidicim bodé a potom se souCasné
s dlouhym pipnutim objevi na displeji toto hlaseni.

Pokud probiha méreni radialni délky, bude tento
displej blikat.

Pokud je potieba tiskovy vystup, stisknéte na
kazdém méreném bodé klavesu S/P. Pro ukonéeni
méreni stisknéte klavesu END.

Pri stisknuti klavesy END se blikani displeje zastavi.
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6-6. Meéreni kubatur na zakladé vrstevnic

Zméfenim ploch jednotlivych oblasti

ohrani¢enych vrstevnicemi je mozné ziskat

kubaturu rliznych topografickych utvara, jako

napfiklad pohoti ). Ve zkoumané oblasti

sledujte postupné prubéh jednotlivych

vrstevnic a na displeji se budou zobrazovat Ist— |
vysledné kubatury. U této aplikace muzete
rovnéz vyuzit funkci klavesy ARC.

g

2nd—]

(Mé&fFitko 1 : 5000, jednotka = m, vrstevnicovy interval : 10m)
(*) Kubatura = (soucet ploch ohrani¢enych vrstevnicemi x vrstevnicovy interval)/2

(Displej) (Postup)
U
1 MEAS FUNC  Y/N Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
SPECIAL N specialni méreni.
1 MEAS FUNC  Y/N Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
VOLUME (GV) N meéfeni kubatur na zakladé vrstevnic.
2 UNIT Y/N Je zvolena jednotka — m.
m Y
3 SCALE Y/N Je potieba vlozit méfitko.
SCALE RATIO Y
U Vlozte RX=RY=5000, 2 desetinna mista, no
U number printing, atd.
U
S/P Stisknutim S/P je mozné spustit méreni prvni
vrstevnice.
( Tato volba zac¢ne byt pfistupna kdykoliv po zvoleni méfeni
kubatur na zakladé vrstevnic.)
CONTOUR 1 Stisknutim znovu S/P zapoCne méfeni prvni
vrstevnice.
(Blika)
CONTOUR 1 Vysledek méfeni se zobrazi na displeji.
GA 678.9 m
(Tisk)

GA 678.9m

(Hodnoty jsou libovolné)
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CONTOUR 2

CONTOUR n

GA 5432.1m
(Tisk)

GA 5432.1m

(Hodnoty jsou libovolné)

CONTOUR INTERVAL
H 10. m

VOLUME
GV  102030405.6 m

(Tisk)
GV 102030405.6 m

(Hodnoty jsou libovolné)

CONTOUR NUMBER
CLEARED

Stisknéte S/P pro méfeni druhé vrstevnice.

Stisknéte S/P pro méfeni a vrstevnic.

Stisknéte YES pro vlozeni vrstevnicového intervalu
10 metru.

Po vloZeni vrstevnicového intervalu 10 metra
stisknéte klavesu YES jesté jednou a na displeji bude
zobrazena vysledna kubatura.

¢ Pokud je v tomto bodé znovu stisknuta klavesa
YES, mlze byt viloZena jind hodnota
vrstevnicového intervalu.

¢ Mnozstvi méfenych vrstevnic je mozné nacitat
dokud neni vypocitana kubatura.

Vypocet podle mé&feni vrstevnic je mozné zrusit
stisknutim klavesy CE/C.

v wvaew

Pokud jsou pevna télesa tvofena rotaci jejich
fezu kolem osy, umozriuje pfistroj fady X-PLAN
F na zakladé zméreni tohoto fezu jednoduse
urcit jejich kubaturu, povrch a polohu tézisté.

( Mé&fitko 1 : 5, jednotka: cm)

Rotation axis

Je tfeba zméfit fez télesa
stranou od jeho rotacni osy.
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(Displej)

(Postup)

1 MEAS FUNC Y/N
SPECIAL N
1 MEAS FUNC Y/N
REV.VOL (VA) N
2 UNIT Y/N
cm Y
3 SCALE Y/N
SCALE RATIO Y

U

U

U

[S/P]

%

ROT.AXIS ORIGIN

PRESS S/P

(Tisk)
X0 0.0 cm
YO 0.0 cm

ROT.AXIS (+)
PRESS S/P

(Tisk)
XX 9.6 cm
YX 0.0cm

ROTATION AXIS

DEFINED

U
( méfeni fezu)
U

U

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
specialni méfeni.

Stiskem [YES] v tomto zobrazeni se zpfistupni
méreni rotacnich pevnych téles.

Je zvolena jednotka — cm.

Je potieba vlozit méfitko.

Vlozte RX=RY=5, XB=YB=0, 1 desetinné misto, no
number printing, atd.

Stisknutim S/P je mozné spustit zadavani polohy
rotacni osy télesa.
( Tato volba za€ne byt pfistupna kdykoliv po zvoleni méfeni

objemu, plochy povrchu a tézisté rotac¢nich téles.)

Stisknutim S/P urCite pocCate¢ni bod rotacni osy.
(Tento pocatecni bod maze byt na rotacni ose pouze jeden.)

Stisknutim S/P zadejte dalSi bod rotacni osy.
Hodnota X tohoto bodu > X poc¢ate¢niho bodu

Spolu s dlouhym pipnutim bude zobrazeno toto
hlaseni.

Méreni fezu probiha stejnym zptusobem jako
méreni plochy.
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REVOLUTION tl?lliizltej vlevo bude béhem méreni rotaéniho télesa
Na konci stisknéte END.
(Blika)

--- konec méreni---

ROTATION VOLUME
VA 554 1cm

Na displeji se objevi objem rotacniho télesa.

Stisknutim END bude zobrazena zmérena plocha

SURFACE AREA .
povrchu télesa.

VF 424.0cm

DalSim stisknutim klavesy END se na displeji zobrazi

XV 10.4cm .

YV 0.0em poloha tézisté.
(Tisk)

VA 554.1cm

VF 424.0cm

XV 10.4 cm

YV 0.0 cm

(Hodnoty jsou libovolné)

Poznamka:

1) P¥i stisknuti klavesy CE/C béhem zobrazeni vysledk( méfeni dojde k vymazani definice
polohy rotacni osy.

2) Pro secitani, nebo prameérovani vice rotacnich téles Ize pouzit klavesu +Z . (Mlze byt
uréeno tézisté slozenych a dutych téles.)

3) Po zméfeni kazdého télesa (po stisku klavesy END) stisknéte klavesu +Z. V pfipadé dutych
téles pouzijte pro odeditani klavesu +/- (klavesa pro zménu znaménka).

4) Soucet, primeér, slozené hodnoty, nebo pocet méreni muze byt prohlédnut pomoci NO.

5) PFi méfeni objemU a povrchu rotacnich téles, které nemaiji identickou osu, mize byt pouzito
scitani, avSak neni mozné urCovat tézisteé.

6) Pokud nastane jakékoliv Uprava v nastaveni osy jako je zména pocatku XB, nebo YB, je
aktualni rotaéni osa zruSena.

5. JEDNOTKY MERENI

(1) Typy jednotek ( Unlové jednotky jsou vysvétleny v kapitole “mé&Feni thlu”.)
Systém jednotek Délkové jednotky Plosné jednotky
Metricky mm cm m km mm? cm?® m? a(are) ha km?
Anglicky in ft yd mi in? ft* yd® ac(acre) mi®
Asijsky(*) XX X X2 XEX
Nestandardni Uziv. jednotka (U) UZiv. jednotka (U?)
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<> Index "2" neni u jednotek ploch na displeji ani na tiskarné zobrazen.

<> Jsou-li jednotky zobrazeny jako "km/ha",znamena to,ze délkové jednotky
jsou km a plosné jednotky ha.

(2) Metoda volby jednotek

[YES] [NO] ==
IUNITSYS YN | =
| METRIC Y| I2UNIT YN —
| mm N N
cm | |-
[NO] m | |-
U m/a | |---—--
U km/ha| |
km |
[YES] [NO] ==
IUNITSYS YN | =
IENGLISH Y | I2UNIT YN —
| in N I
ft | |-
[NO] yd | | ------
U yd/ac | |
U mi |
[YES] [NO] ==
IUNITSYS YN | =
| ASIAN N[ I2UNIT YN |
| N | |
X | |
[NO] XIX |
U
U
[YES]
IUNITSYS YN | = |2UNIT YN |
| NON-STANDARD Y | O |OPTIONSYS (U)N |
[NO]

Znacky jednotek jsou zobrazovany v poradi jak je uvedeno v hornich schématech. Pri
vybéru urcité jednotky musi byt nejdfive definovano do které kategorie patfi a pak se
teprve voli jednotka.
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Napfiklad pfi volbé jednotky "ft" pfi poCateCnim nastaveni "m" se postupuje
nasledujicim postupem:

~__INOJ [INO]  [NO] [NOJ
m!| = |ma| = |kmha| = km - UNIT SYSTEM:
METRIC
U [NO]
[YES} [NO] [YES]
"y : UNIT SYSTEM:
(zvoleno "ft") O ft W in O ENGLISH

(3) Pouziti uzivatelskych jednotek (U)

Tato funkce je uzite€na pfi pouziti jednotek,které nejsou v pfehledu nabizenych
jednotek.

Vlozte konstantu na 1mm pro uZivatelskou jednotku. Napfiklad1 namorni mile =

1852 m = 1.852 x 106 mm.Proto vioZena konstanta 1 mm = 0.000000540 namofni
mile.VloZeni provedte nasledujicim postupem:

(Displej) (Postup)

UNIT SYS Y/N 1. Zvolte "NON-STANDARD" stiskem [YES].

NON-STANDARD Y

2 UNIT Y/N 2. Stisknéte [YES].

OPTION SYS (U) N

OPT UNIT VALUE 3. Vlozte konstantu 0.00000054.

U 1.
OPT UNIT VALUE 4. Stisknéte [YES].VlozZeni uzivatelské jednotky je
U  0.00000054 ukonceno.
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6. MERITKO

(1) Jak stanovit méritko

Existuji tfi metody jak stanovit méfitko.

A. Manualni vlozeni méritka

...... | 3 SCALE YN |
| SCALE RATIO Y |

B. Manualni nastaveni méritka  --—-- | 3 SCALE Y/N |

| MAN.SCALE Y |

C. Automaticky vypocet méritka

na zakladé souradnic
znamych bodu.

------ Viz priklad pouZiti 2

(pouzitelné,je-li horizontalni i vertikalni méfitko stejné.)

*V pfipadé B a C muze byt vypocitané méfitko nasledné zobrazeno pouzitim

metody A.

A. Manualni vlozeni méritka

Metoda vlozeni jmenovatele méfitka méfeného podkladu.Napfiklad pro redukéni
méfitko 1/100 bude viozen jmenovatel 100.V pfipadé zvétSujiciho méritka (napf. u
mikroskopickych fotografii bude zvétSeni 10 ur€eno jako 1/0.1 a jmenovatel bude

vloZen jako 0.1.

(Displej)

(Postup)

3 SCALE Y/N
SCALE RATIO N

SCALE RATIO
RX 200.

SCALE RATIO
RY 100.

. Zvolte vstup méfitka. Stisknéte [YES].

. Bude zobrazeno posledné viozené méfitko v ose

X.Vlozte [1],[0],[0],[YES] v souladu s prikladem.

. Jmenovatel méfitka,ktery byl vloZzen pro osu X

bude zobrazen.Je-li méfitko v ose Y stejné jako v
ose X,jednoduse stisknéte [YES]..
Jestlize ne, vlozte jmenovatele méfitka v ose Y.

39



B. Manualni nastaveni méritka

Metoda automatického vypoé&tu méfitka méfenim REFERENCNI{ DELKY.

Na pfikladu vpravo je v méfitku mapy
zobrazeno 1000m. Je-li tato délka
zmérena pomoci pFistroje X-PLAN,
bude méfitko automaticky vypocitano.

1000m

(Displej) (Postup)
. Zvolte manualni nastaveni méfitka.
3 SCALE Y/N et
MAN.SCALE % Stisknéte [YES]

MAN.SCALE(X)
CX 1. m

MAN.SCALE(X) 1st
PRESS S/P

MAN.SCALE(X) 2nd
PRESS S/P

MAN.SCALE(Y)
0% 1000. m

. Vlozte délku srovnavaciho méritka.

Vlozte [11,[0],[0],[01,[YES].

. Umistéte hledacek na levy kraj srovnavaciho

méfitka (vychozi bod).

. Umistéte hledacek na pravy kraj srovnavaciho

méfitka.*Toto méfeni muze byt provedeno také
zprava doleva*.

. Jednoduse stisknéte [YES].

*Pokud je v ose Y (vertikalni) dano odliSné méfitko,
zopakujte tento postup rovnéz pro osu Y*.

Rozméry srovnavaciho méfitka nyni odpovidaji sejmuté hodnoté a méritko bude
automaticky vypocteno.
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(2) Varovani v pripadech ,kdy je horizontalni a vertikalni méritko riuzné

Y 1/200
Jestlize ma mapovy podklad dvé rizna

méfitka jak je na obrazku vpravo, musi
byt jmenovatele obou méfitek definovany
samostatné. RX=100 a RY=200 musi byt
vloZeno do pfistroje X-PLAN. Definované
osy a pfislusna méritka musi

korespondovat. 1/100

1.Pokud se méfi pouze plocha,vloZzenim dat opacné (tj.RX=200 RY=100) se
neovlivni vysledek vypoctu plochy. Vypocet ploch neni ovlivnén ani polohou 360C
ani smérem os.

2.Pokud je méfen délkovy segment,celkova délka nebo jsou snimany soufadnice, je
nutné vlozit soufadnice poCatku a smér osy X jinak bude zobrazeno chybové
hlaseni.

_ (chybové hlaseni)

Musi byt stanovena osa X,
osa Y a pomér jejich méfitka | ** WARNING ** |
| RX.RY NOT SAME |

3.Polomér nemuze byt méfen --->bude zobrazeno stejné chybové hlaseni.
4 Klavesa [ARC] nemuze byt pouzita ---> Opét se objevi vySe uvedené chybové
hlaseni.

*Je-li vertikalni a horizontalni méritko odlisné, nezustava kruhovy oblouk kruhovym
obloukem a ARC mod je vyrazen.*

(3) PFimy vypocet pomérového méritka
Pfi zobrazeni vstupu méfitka jsou dostupné numerické klavesy. Toto je uzitecné
zejména jestlize Citatel vaSeho pomérového méfitka neni 1, nebo jestlize zamyslite
pouzit méfitkovy faktor ktery zahrnuje néjaky jiny pro snadnéjsi odhad cen apod.

Priklad viozeni pomérového méfitka 27/1000

(Displej) (Postup)

Stisknéte [CE/C], [3] a klavesu [SET].

3 SCALE Y/N Pro vloZzeni pomérového méritka stisknéte [YES].
SCALE RATIO Y
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SCALE RATIO Zde vypqmtejt_e pomoci pristroje X-PLAN.
RX 1 1000 + 27 =
' a stisknéte [SET], nebo [YES].

SCALE RATIO Zde musi byt potom do X-PLANu vloZen jmenovatel
RX 37.03703704 poméroveho méfitka s pevnym Citatelem 1.

7. NASTAVEN|I POCTU DESETINNYCH MIST

Pocet desetinnych mist Ize nastavit v tomto zobrazeni.
6 D.P.PLACE YN 1) Stisknéte [NO] : FULL -0 -1 - ...... -9 - FULL
D.P. FULL N y L :
2) Pfimy vstup poctu desetinnych mist

Jakmile je zobrazena pozadovana hodnota,
stisknéte klavesu [YES].

8. FUNKCE AUTOMATICKEHO CiSLOVANI

| 7 NUMBERING Y/N | |7NUMBERING Y/N | |7NUMBERING Y/N |

| #ing IN PLOT Y | |#ngAFTPLOT Y | |[WITHOUT#ing Y |
(1) Cislovani b&hem méfeni (2) Cislovani po méfeni (3) Bez Cislovani

(1) Cislovani béhem méfeni (nebo tisku) #104

#101  #102

Maiji-li byt snimany body A.B.C...a tistény
nebo posilany do pocitace s pfisluSnym
Cislem sledujte tyto instrukce: #100 \

1. Stiskem [1],[0],[01,[#2] vloZte pocatecni Cislo.
Neni-li definovano bude pocatecni Cislo 1.

(Tisk)

2. Umistéte hledacek na bod A --Vystup: #100 # 100.
Umistéte hledacek na bod B --Vystup: #101 X 0.000 m
Umistéte hledacek na bod C --Vystup: #102 Y 0.000 m

# 101

3. Stiskem [2],[0],[0],[#2] vloZte nové X1.501 m
pocatecni Cislo”200”. Y 0.000 m

d1.501Tm

4. Umistéte hledacek na bod D --Vystup: #200 # 102.
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Umistéte hledacek na bod E --Vystup: #201 X2479m

Y -1.333 m
Pouzitim tohoto postupu mUlzete ziskat vysledky d1.653m
zobrazené vpravo.Protoze kazdy sejmuty bod # 200.
bude automaticky oc€islovan,je tento postup X 2.004 m
velmi uzite€ny pfi organizaci dat. Y -2512m
d1.271m
** Stiskem [END] se resetuje pocatecni # 201.
Cislo na 1.** X1.013m
Y -1.900 m
d1.165m

(2) Cislovani po méfeni

Maji-li byt pfi méreni ploch na

obrazku vpravo vysledky Cislovany
a tiStény na tiskarné nebo posilany
do pocitaCe,postupujte nasledujicim #100
zpusobem:

#20(@

#201

)

$=
[l
ao
—

>)

1. Stiskem [1],[01,[0],[#2] vlozte poCatecni Cislo “100°.

2. Zméfte plochu A -- Vystup: #100 Plocha
Zmérte plochu B -- Vystup: #101 Plocha

3. Stiskem [2],[0],[0],[#2] vlozte nové pocatecni Cislo “200".

4. Zméite plochu C -- Vystup: #200 Plocha (Tisk)
Zméfte plochu D -- Vystup: #201 Plocha END
# 100.
* Je-li vypnuto napajeni,pocate¢ni Cislo se A1.111m
nastavi na 1.
END
* Pro zobrazeni aktualniho Cisla béhem méfeni #101.
jednoduse stisknéte [#]. A 2222 m
* Libovolné pozadované €islo maze byt vytisténo END
pomoci primarni funkce [#P] bez vlivu # 200.
funkce automatického Cislovani. A3.121m
END
# 201.
A 1.286 m
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9. FUNKCE AKUMULATIVNIHO MERENi A PRUMEROVACI FUNKCE

Pouzitim klavesy [+Z] muze byt uréena souctova (akumulativni) nebo zprimeérovana
hodnota méfeni plochy, délky segmentu, celkové délky, poloméru, soufadnic, téziste,
plochy trojuhelnika, uhlu, nebo stfedu oblouku, radialni délky, kubatury podle vrstevnic
a pfi méfeni rotacnich pevnych téles.

U méfeni plochy trojuhelnika muze byt souctova

funkce pouZita pro plochu, avdak ne pro pfeponu A=az L=D2
a vySku. Rovnéz nelze pouzit souctovou funkci
pro plochy z vrstevnicovych fezi méfené pro
uréovani kubatur na zakladé vrstevnic. A=a1 L=l
Souctova a priimérovaci funkce pfi méreni
P b A=a3 L=I3

rotacnich pevnych téles je detailné vysvétlena
v Casti zabyvajici se zpisobem mérfeni rotacnich
téles.

Typ méreni, které ma byt s¢itano nebo priimérovano
se urci tehdy, je-li [+Z] stisknuto poprvé.

Funkce akumulativniho méfeni plochy je vysvétlena na prikladu zobrazeném na
obrazku vpravo:

(Displej) (Postup)

1. Méfeni plochy a celkoveé délky M;.

2. Zobrazeni hodnoty plochy a1
Je-li zobrazena celkova délka 11,stiskem [END] se
zobrazi méfeni plochy.

3. Stisknéte [+Z]. -- Pricteni aq
4. Méfeni plochy a celkové délky M.

5. Zobrazeni hodnoty plochy as
Je-li zobrazena celkova délka lp,stiskem [END] se
zobrazi méfeni plochy.

A az m

6. Stisknéte [+Z]. -- Pficteni ao
* Je-li zde zobrazena celkova délka I, klavesa

[+X] se nemusi stisknout.
7. Méfeni plochy a celkové délky M,

8. Zobrazeni hodnoty plochy a3.

A a3 m 9. Stisknéte [+Z]. -- PfiCteni a3.
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10. Vysledky:
Celkovy souCet = aq+ az+ a3
Primér = Celkovy soucet / 3
Celkovy pocet méfeni = 3

¢ Vysledky mohou byt prohlizeny stiskem [NO]

| AV. | [NO] | NO. OF MEAS | [NO] | TOTAL |
| A 14634 m | = |n 3. | = |ZA 43.901m |
( prdmér) ( Celkovy pocet méfeni) ( Celkovy soucet )

* Klavesa [+X] pracuje pouze jednou pro konkrétni méfeny vysledek, takze nemuze
dojit k duplicité béhem*

* [CLE2] vymaze souctovy vysledek.*

Jak mérit plochu prstencovitého tvaru
NejdFive zméite plochu vétsiho prstence a B
stisknéte [+XZ].Dale zmérite plochu mensiho
prstence.Stiskem [+/-] zménte znaménko
vysledku.Konec¢né sectéte tyto hodnoty stiskem
klavesy [+Z].

PLOCHA =A1—As

10. VYNASENI SOURADNIC BODU

(1) Definice hodnot X, Y pro vynaseni

a. Tézisté a stredy obloukl
Tyto dva druhy soufadnic bodd mohou byt po jejich zméreni vyneseny. Béhem
zobrazeni odpovidajicich soufadnic X a Y na displeji stisknéte klavesu MARK.
Na displeji se objevi “Navadéci zobrazeni”.

b. Pocitacem definované souradnice bodu
Pomoci SD pfikazl definujte hodnotu X a Y soufadnice pro vyznacéeni bodu
z externiho pocitace.

c. Vlozeni libovolnych soufadnic bod
Libovolné hodnoty soufadnic X a Y mohou byt vlozeny nasledujicim zplsobem:
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(Displej) (Postup)

1. Jestlize chcete vlozit souradnice X, Y pro
vynaseni, zruSte aktualné zobrazené souradnice
napf. stiskem klavesy [CE/C].

Non-coordinate
value displayed

2. Stisknéte [MARK].

INPUT X TO MARK 3. Vlozte soufadnici X vynaseného bodu a pak
XM 0.mm stisknéte [YES].

4. Vlozte soufadnici Y vynaseného bodu a pak
stisknéte [YES]. Po potvrzeni se na displeji zobrazi
“‘Navadéci zobrazeni” jak je zobrazeno nize.

INPUT X TO MARK
YM 0.mm

(2) Navadéci zobrazeni

Navadéci zobrazeni ukazuje pomoci znaek smér a vzdalenost (nahoru / dold,
vlevo / vpravo) pohybu k cilovému bodu.

( Zobrazeni na pristroji X-PLAN)

I U ) ) O | B T R e Vodorovny pohyb

N W

----- Svisly pohyb

B e Pozice vyznaCovaného bodu

R Vzdalenost na vyznacovany bod

VySe uvedené zobrazeni indikuje, Zze X-PLAN musi byt posunut 3 cm smérem
doprava a 2 cm smérem dolu.

( Zobrazeni na pfristroji X-PLAN)

| Vodorovna | |Posun - |®m| — Posun |
| vzdalenost | | doprava | | vlevo | --- 1. Fadek
| |
| Vertikalni | |Posun 1 | ®| | Posun |
| vzdalenost | | nahoru | | dold | --- 2. fadek

Jestlize se vytyCovaci otvor pfibliZuje ke spravné pozici, objevi se citlivéjsi
indikatory vzdalenosti.
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Délkové indikatory (1) —

(2)
3)

- 1| kazda znacka 2mm
> < O 0 ... kazdaznacka 0.5mm
. .... kazda znacka 0.1mm
B < (<o |o [ [ - Posun cca 1.3 mm vlevo

----- Posun cca 1.7 mm nahoru

Pokud indikator vzdalenosti ukazuje pouze tecky, Sipka ukazujici smér pohybu se
objevi ve Ctvrtém sloupci.

e m|] [ [ [ [ | oo Posun cca 0.3 mm vpravo

----- Posun cca 0.4 mm dolu

Jemna adjustacni koleCka umoziuji snadné nastaveni na bod. Stisknutim se
adjustacni kole¢ko dostane do kontaktu s papirem a posouva se.

Jestlize je vyznaCovaci otvor nastaven pfesné na vynaseny bod, na displeji se
objevi nasledujici zobrazeni.

0

0

Pevné pridrzte X-PLAN a tuzkou vyznacte nastaveny bod. Opétovnym stiskem
[MARK], nebo [CE/C] opustite mdd vynaseni. Dle potifeby pouZijte jeden ze dvou
vynasecich krouzku (0.3 and 0.5 mm).

( Oznaceni chyby “out of range” —
mimo rozsah )

*ERROR ™
OUT OF RANGE

Jestlize jsou vlozené souradnice mimo vynaseci rozsah,
bude na displeji zobrazeno chybové hlaseni (viz vlevo).
Stiskem [CE/C] se chybové hlaseni opusti.
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11. PRACOVNIi FUNKCE

(1) Zapnuti a vypnuti pristroje
Jakmile je spoustéci packa pfistroje zvednuta, X-PLAN se zapne a rameno je

uvolnéno. Vypnuti pfistroje probiha spusténim packy dolu tak, aby zafixovala
rameno.

( Spoustéci packa je v poloze kdy fixuje rameno : Pfistroj je vypnuty)

v mmiaris s prae |

N EEEEEE ]
@O 0O0E
Glolals]
@ 0oeO@E
PO OOBE

(2) Meérici médy
Pristroj X-PLAN je pro méfeni obvodul a ploch vybaven tfemi méfickymi mody.
A. Point méd (bodovy mod)

Metoda snimani lomovych bodu obvodu slozeného z pfimych ¢ar pomoci klavesy
[S/P] ---> [SIP]

B. Kontinualni méd

Pouziva se pro sledovani obvodu sloZzeného z kfivek.--->[CON]
C. Arc méd (obloukovy méd)

Pouziva se pro definovani oblouku tfemi body. ---> [ARC]

* Pfi snimani soufadnic pomoci kontinualniho modu, soufadnice x,y budou
zobrazeny na displeji ale nebudou tistény. Budou v8ak na vystupu do pocitace.

(3) Funkce automatického vypnuti napajeni

Je-li X-PLAN ponechan 20 minut bez obsluhy,automaticky se vypne. Nicméné
béhem mérfeni od stisku [S/P] po stisk [END] neni tato funkce aktivni.

Je-li napajeni vypnuto, vlozené méfické podminky zUstavaji v paméti, kromé
definice soufadnicovych os, ktera je vymazana.

 Tato funkce mlze byt anulovana pfikazem z pocitace,je-li X-PLAN pfipojen k PC.
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(4) Pfimy méd nastaveni podminek

Pro pfimy skok na zobrazeni nastaveni poZzadovanych podminek, stisknéte
Ciselnou klavesu (1-7),ktera odpovida poZzadované mu zobrazeni nastaveni (viz
tabulka dale) a pak stisknéte [SET] pro pokraCovani v nastaveni.

Napfriklad pro pfimy postup na zobrazeni pro definici soufadnicovych os, stisknéte
[4]1 [SETL ------- >

|4 AXIS YN |
ISTAND AXIS Y |

U Zobrazeni ptistupovych é&isel

| 1 | Volba méfickych podminek

| 2 | Volba jednotek méreni

| 3 | Nastaveni méfitka

| 4 | Definice soufadnicovych os

| 5 | Nastaveni poCatku soustavy

| 6 | Nastaveni desetinné tecky

| 7 | Volba automatického Cislovani

(5) Jak nastavit papir v tiskarné
1. VlozZte zavadéci konec nove role papiru do tiskarny.

2. Stisknéte [FEED2] ([SFT] + [COPY]) pro bezpecné zavedeni papiru do tiskarny.

Poznamka: Pro pribéznou funkci FEED po stisku [SFT] drzte stisknutou
klavesu [COPY].

3. Vlozte Cep do role papiru a umistéte ho do drzaku role v tiskarné.
» Termopapir pouzivany v tiskarné je citlivy pouze z horni strany. Proto je nutné

vloZit papir do tiskarny spravnou stranou.
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(avodni zobrazeni s pfipojenou tiska

(6) Obecny postup pfi uvadéni do provozu

Toto je souhrnné vysvétleni jiz dfive objasnénych postupu a zobrazeni na displeji.

(Displej)

(Postup)

X-PLANxxxF V4.0
BAT=40H C.P.1

KEY EXPLANATION?
YES or NO

[NO],[YES]
nebo [CE/C]

SET EXPLANATION?
YES or NO

[NOJ,[YES]
nebo [CE/C]

(uvodni zobrazeni bez pfipojené tiskarny)

[SET] U

Vnitini volba nastaveni

rnou)

. Measuring Conditions
. Measuring Units

. Scale ratio

. Coordinate axes

. Origin Bias

. Decimal Point

. Automatic Numbering

NoOooaRrwWN-=

1. Zapnéte napajeni.

Asi na 2 sekundy se zobrazi uroven zbyvajiciho
nabiti baterii a Cislo parametru CP.

. Je-li zde stisknuto [YES],bude vytisténo

jednoduché vysvétleni vSech klaves (obvykle to
neni nutné).

Pro preruseni tisku stisknéte [CE/C].

Neni-li nutny tisk,stisknéte [NO], [CE/C] nebo
[SET].

. Je-li stisknuto [YES], bude vytiSténo posledni nastaveni

pristroje X-PLAN. Jsou-li podminky stejné jako pfi
poslednim méreni, mize méfeni zacit okamzité.

Nicméné definice soufadnicovych os nemuze byt
pouzita a je-li to nutné musi byt znovu nastavena.

Pro primy vstup na definici souradnicovych
os,stiskni [4], [SET]. *

. Ready mad.

. Stiskem [SET] se za¢ne nastaveni podminek

méreni.

. Zde zvolte a nastavte 7 typu podminek

Je-li zobrazena podminka platna i pro

noveé meéreni, stisknéte [SET] a pokra-

Cujte na nastaveni dal§i podminky.

Méfeni mize byt také zahajeno b&éhem
postupu nastaveni podminek. Jestlize
napfiklad po nastaveni méfitka (3)

vSechny zbyvajici podminky vyhovuji
novému méfeni, mé&feni mize byt zahajeno.
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U

* Mod pfimé volby muze byt také pouzit pro vybér poZzadované podminky.*
* Zobrazeni nebo méfeni mohou byt kdykoliv vytisténa stiskem [P/NP]*

U

7.

Ready mad.

Provedte méreni dle definovaného zadani (soufadnice, plochy, délka segmentu,

celkova délka a polomér).

| Measurement
| of
| drawing

| Vypocetni |
| funkce |
| * PFicteni |
| * Odecteni |
|
|
I

| * Nasobeni
| * Déleni
| * Pamétové funkce

*hkkhkkhhhhhhhhhhhrhhrkxx

* Marking *
* coordinate point  *

*hkkkkkhkkhkhkkhhkkkhkkhhkkkhkkkhx

8. Provedte méreni dle definovaného

zadani (soufradnice, plochy, délka
segmentu, celkova délka, polomér,
tézisté, plocha trojuhelnika, uhel a
stfed oblouku, radialni délka, kubatury
na zakladé vrstevnic, rotacni pevna
télesa.)

. MUze byt provedeno secitani, odecitani

nasobeni a déleni. Vysledky méfeni z
bodu 8 mohou byt pouzity pro dalSi
vypocty. X-PLAN muze byt pouzit jako
kalkulatka nezavisle na méfickych
funkcich.

10. Souradnice bodl uréené mérenim jako jsou

11

tézisté a stfedy obloukd mohou byt vynaseny

po stisknuti klavesy MARK.

Mohou byt rovnéz vynaseny jakékoliv soufadnice
vloZené z pocitaCového vybéru.

. Po ukonc&eni vSech vypoctu pfistroj
vypnéte.V8echna data az na nastaveni
souradnicovych os, akumulativnich a
prumérovanych vysledkd, vysledk( méreni a
hodnoty v paméti (+M), zlstavaji ulozena
v pfistroji X-PLAN.
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12. NASTAVENI PODMINEK POMOCI KLAVESY REZIMU MYS

Namisto klavesy SET mulze byt pro nastaveni a potvrzeni podminek méfeni pouzito
unikatni klavesy rezimu Mys. Klavesa rezimu Mys je umisténa vlevo dole pod
sledovaci lupou na rameni pfistroje X-PLAN. Po jejim stisknuti se v hornim pravém
rohu displeje objevi symbol “M*. Symbol “M* zlistane zobrazen, dokud je rezim My$
aktivni a maze byt smazan dalSim stisknutim klavesy Mys, nebo stisknutim klavesy
[END], pfipadné [CE/C].

¢ Nastaveni a potvrzeni polozek menu (potvrzovaci méd)

Kdyz se rameno pfistroje pohybuje smérem doll, posouva se rovnéz nabidka a
postupné jsou zobrazovany polozky menu umisténé nize. Naopak pohyb ramene
smeérem vzhlru znamena umozni zobrazit polozky umisténé v menu vySe. Pohyb valcl
pFistroje X-PLAN umozni zobrazit rizné polozky nastaveni vlevo a vpravo.

Valce: [] vpravo vlevoll

MEAS FUNC M
XGXdALTr

11 VzhUru & dolt

UNIT M
mm

Jsou zobrazeny veskeré méfické funkce.

Zobrazeni vybéru jednotky.

Tl

SCALE:RATIO M
RX 1.

Tl
AXIS:STAND M

Zobrazeni pro nastaveni méfitka.

Zobrazeni pro nastaveni typu soufadnicového
systému.

Tl
BIAS ORIGIN M

Zobrazeni pro vlozeni poCatku soufadnicového

XB 0.mm systému.
t
D.P.PLACE M Zobrazeni nastaveni poCtu desetinnych mist.
D.P.1
t
HING M Zobrazeni zpusobu Cislovani.
WITHOUT #ing

Tl

AUTO CLOSE M
YES

T

Potvrzeni funkce automatického uzavreni obrazce.
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AUTO POWER OFF M Aktivace funkce automatického vypnuti pfistroje X-
YES PLAN.
Tl
COND. PRINT M V pfipadé pfipojeni tiskarny volba pro vytisténi
NO ' nastavenych méfickych podminek.

Postup pfi nastaveni méfickych podminek (Méd nastaveni)

Na pozadovaném nastaveni stisknéte tlaCitko [S/P] a potom zacne blikat M. V této
situaci (v médu nastaveni) mlze byt provedeno nastaveni. Aktualné zvolené
nastaveni se objevi v hornim fadku displeje. Mirnym posunem ramene pfistroje
nahoru, nebo dolu Ize vystoupit z médu nastaveni a dostat se do potvrzovaciho
modu, pokud je symbol “M* trvale zobrazen.

Pokud se pfistroj X-PLAN pohybuje béhem modu nastaveni vlevo, nebo vpravo,
posouvaji se na druhém fadku displeje jednotliva mozna nastaveni pfislusné
polozky menu. Umistéte poZzadovanou volbu do nejzazsi levé polohy na displeji
(vpravo od blikajici hvézdicky “[0* a stisknéte tlacitko [S/P]. Potom bude nastaveni
ukonc&eno, blikani symbolu “M“ se zastavi a objevi se stabilni displej.

Pro zakladni méfeni muze byt provedena nasobna volba. V tomto pfipadé blikajici

hvézdicka “[1“ znamena, Ze polozka nejvice vlevo je zvolena pro méfeni, blikani “_
(podtrzitka) znamena, Ze neni zvolena. Jednoduchym stisknutim tlacitka [S/P]

zménite symbol hvézdicky “0“ na “_" a naopak.

Specialni méreni

XG: tézisté TA: plocha trojuhelnika An: uhel XP: stfed oblouku
RL: radialni délka GV: kubatury na zakladé méfeni vrstevnic
VA: rotacni télesa

Zakladni méreni

X: soufadnice d: délkovy segment A: plocha L: uplna délka r: polomér

Nyni stisknéte klavesu rezimu Mys a bude spustén rezim Mys.

(Méfické funkce)

SPECIAL:XG M
~0OXG TA An XP -

Zvolena polozka (zde napfiklad, XG) je zobrazena

v hornim Fadku
PoloZky zobrazené v dolnim radku

SPECIALNI : NONE, XG, TA, An, XP, RL, GV, VA
ZAKLADNI : X, d, A, L, r

Je zobrazena zvolena jednotka.
Jednotky zobrazené b dolnim radku
JEDNOTKOVY systém : m ft [ OPTION
JEDNOTKA : mm cm m m/a km/ha km
in ft yd yd/ac mi
oooo o, U

UNIT M
mm
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SCALE:RATIO M
ORATIO MANUAL

AXIS:STAND M
~OSTAND SURVEY

BIAS ORIGIN M
XB 0.mm
D.P.PLACE M
D.P.FULL

(Cislovani bodu)

#ING M
WITHOUT #ing

AUTO CLOSE M
YES

AUTO POWER OFF M
YES

(tisk méfickych podminek)

COND. PRINT M
NO

Je zobrazen zvoleny zpUsob nastaveni méfitka.
PoloZky zobrazené v dolnim Fadku
RATIO MANUAL

Je zobrazen zvoleny soufadnicovy systém.
PoloZky zobrazené v dolnim radku
(013} ¢ : MACHINE STAND SURVEY
STAND : NASTAVENI DANE AFINNiMI BODY
SURVEY : NASTAVENI DANE AFINNiMI BODY

Je zobrazen displej pro vloZzeni hodnoty pocCatku.
PoloZky zobrazené v dolnim radku
XB YB

Je zobrazen displej nastaveni poctu desetinnych mist.
PoloZky zobrazené v dolnim radku
0123456789 FULL

Je zobrazen zpUsob gislovani bodu.
PoloZky zobrazené v dolnim Fadku
WITHOUT IN_PLOT AFT_PLOT

Potvrzeni funkce pro automatické uzavreni obrazce.

PoloZky zobrazené v dolnim Fadku
YES NO

Potvrzeni funkce automatického vypnuti pfistroje.

PoloZky zobrazené v dolnim Fadku
YES NO

Pokud je stisknuta klavesa [YES] je mozné provést
tisk aktualnich nastavenych méfickych podminek (v
pfipadé pfipojeni tiskarny)

PoloZky zobrazené v dolnim radku
NO SET_COND. DATA ID

Stisknutim [MOUSE], [END], nebo [CE/C], mlze byt rezim klavesy MyS ukoncen.

4 schéma nastaveni

| SPECIAL MEASUREMENT (SPECIALNI MERENI)

’

’

| BASIC MEASUREMENT (zAKLADNI MERENI)

l

X ~[d)- ~[Al- ~[L]- ~[3
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13. PAMET PRO NASTAVENi PODMINEK MEREN:I

(Pouzité zkratky: MC = Mé&fické podminky (podminka) C.P.= Kombinacni parametr)

V paméti muze byt pro pozdé&jsi pouziti ulozeno az 15 kombinaci nasledujicich
méfickych podminek (MC).

- Méfické funkce
Zakladni méfeni : Soufadnice, Délkovy segment, Plocha, Celkova délka, Polomér
Specialni méfeni : T&Zist&, Plocha trojuhelnika, Uhel, Stfed oblouku, Radialni délka,
Ur€ovani kubatur na zakladé méreni vrstevnic, Rotacni télesa
- Méfické podminky
Jednotka, Nastaveni méfitka, Soufadnicovy systém, Pocet desetinnych mist,
Automatické Cislovani

Pro uloZeni nastavenych méfickych podminek v paméti jsou pouzity Cisla 1 az 15 a
stejna Cisla slouzi pro pozdéjsi vyvolani.

| UloZeni nastavenych MC v paméti

(Displej) (Postup)

Stisknéte [CE/C] a potom drzte stisknutou klavesu
[SET] dokud nezazni dlouhé pipnuti.

CPA Displej vlevo klade otazku, zda je tfeba vyvolat
C.P.LOAD Y/N (load) ulozené C.P. Zde stisknéte klavesu [NO].

CP1 Displej vlevo klade otazku, zda je tfeba ulozit
C.P.SAVE Y/N aktualni nastaveni pro budouci pouziti.

Zde stisknéte klavesu [YES].

Zde jste tazani, zda bude aktualni nastaveni ulozeno
SAVE CP1 pod &islem 1. (C.P. 1) Stisknéte klavesu [YES].

C.P.1 YN Pokud budete tisknout [NO] bude ¢islo C.P.
postupné vzristat. Az se na displeji zobrazi pozadované
Cislo C.P., stisknéte klavesu [YES]. Nebo muze byt Cislo
C.P. vlozeno pomoci numerické klavesnice. (1 —15)
CP1 Po dlouhém pipnuti se zobrazi displej vlevo.

Stisknéte [YES] pro tisk, nebo [NO] pokud si tisk
nepfejete. Toto hlaseni zobrazeno nebude, pokud
neni k pristroji X-PLAN pfipojena tiskarna.

C.P.PRINT YN

Koncové zobrazeni.

Poznamka: UloZzené mérické podminky (MC) je mozné napfiklad vyvolat pomoci
pfislusného Cisla C.P. a potom je s provedenymi zménami opét uloZit pod jinym &islem.
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| Vyvolani nastavenych MC z paméti |

(Displej)

(Postup)

C.P.1
C.P.LOAD Y/N

LOAD C.P1
C.PA Y/N
C.P.1
C.P.SAVE Y/N
0.

Poznamka:

Stisknéte [CE/C] a potom drzte stisknutou klavesu
[SET] dokud nezazni dlouhé pipnuti.

Displej vlevo klade otazku, zda je tfeba vyvolat
(load) uloZzené C.P. Zde stisknéte klavesu [YES].

Zde jste tazani, zda si prejete vyvolat C.P. Cislo 1.
Stisknéte klavesu [YES].

Pokud budete tisknout [NO] bude ¢islo C.P.

postupné vzristat. Az se na displeji zobrazi pozadované
Cislo C.P., stisknéte klavesu [YES]. Nebo muze byt Cislo
C.P. vlozeno pomoci numerické klavesnice. (1 —15)

Displej vlevo klade otazku, zda si prejete ulozit toto
nastavené C.P. jako dalSi. Pro ignorovani stisknéte
klavesu [CE/C].

Koncové zobrazeni.

(1) Zapnutim pfistroje se souCasnym drzenim klavesy [CE/C] (memory reset), dojde
k vymazani aktualné zvoleného C.P. a k nastaveni implicitnich hodnot. Ostatni
C.P. zGistavaji nadale ulozené v paméti beze zmén.

CP3n (2) Cislo C.P. s hvézdickou “0* ukazuje, Ze vyvolané
C.P.LOAD ' Y/N C.P. bylo zménéno. Tato zména je smazana
o vySe uvedenym resetem paméti.
Tisk MC
(Displej) (Postup)
Stisknéte [CE/C] a potom drzte stisknutou klavesu
[SET] dokud nezazni dlouhé pipnuti.
CPA Displej vlevo klade otazku, zda je tfeba vyvolat
C.P.LOAD Y/N (load) ulozené C.P. Zde stisknéte klavesu [NO].
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C.PA
C.P.SAVE YIN
C.P.1
C.P.PRINT Y/N

Displej vlevo klade otazku, zda je tfeba ulozit
aktualni nastaveni pro budouci pouziti.
Zde stisknéte klavesu [NO].

Zde je dotaz, zda se ma vytisknout C.P.1, nebo ne.
Stisknéte [YES] pro tisk, nebo [NO] pokud si tisk
neprejete. Toto hlaSeni zobrazeno nebude, pokud
neni k pristroji X-PLAN pfipojena tiskarna.

Pokud budete tisknout [NO] bude ¢islo C.P.
postupné vzristat. AZ se na displeji zobrazi
pozadované Cislo C.P., stisknéte klavesu [YES] a
bude spustén tisk. Nebo mlzete pfimo pomoci
numerické klavesnice vlozit Cislo vaseho C.P. a
nasledné stisknout klavesu [YES].

Pokud projdete pomoci klavesy [NO] C.P., zobrazi
se na displeji hlaSeni CP=ALL. Pfi zvoleni této
polozky budou vytistény vSechny C.P. 1-15 a rovnéz
aktualné upravené C.P.

Klavesa [.] muze byt pouzita pro pfimou volbu ALL.
Klavesa [0] muze byt naproti tomu pouzita pro
navrat do aktualné zvoleného C.P.

Toto koncové zobrazeni se objevi po stisknuti
[CE/C].

14. VYPOCETNI FUNKCE

(Zakladni aritmeticke funkce X-PLAN ([+], [-], [x] a [.] nemohou byt pouzivany, je-li
pfipojen pocitac. Je-li pripojen pocitac, chovaji se tyto klavesy jako FUNKCNI klavesy.)

Pro vysvétleni jsou pouzity nasledujici znacky:

(Vysledky méreni) ( Vysledky akumulativni)

A --plocha X -- primeér M -- hodnota paméti vypo-

L --celkova n -- poCet méreni Citana pomoci [+M].
délka Zobrazena stiskem RM

d --délka > -- vysledek # -- automatické Cislovani
segmentu vyvolané pouzitim [#2]

r --polomér
TB -- délka pfepony

TH -- vySka trojuhelnika

RL --radialni délka

GV --objem (kubatura)
VA --objem rotacniho télesa
VF --povrch rotacniho télesa
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* Using The Calculation Keys *

|
i Vstupni hodnota Vstupni hodnota |
| ALdr ALdr |
i xN’I,“f E XN’L“f B Vysledek |
i TB, TH TB, TH |
| RL,GV,VAVF RL,GV,VAVF :
_____________________________________________________________ |

(1.¢len) (Funkce) (2.¢len) (pokraéovani -

1. Stiskem funkeni klavesy misto [=] je mozné pokraCovat ve vypoctu.

N

. Klavesa [+M] muze byt pouzita s 1.¢lenem, s 2.¢lenem i s vyslednou hodnotou.

w

. Jestlize neni pred stiskem [=] vloZena specificka hodnota:
a. pfi sCitani nebo odecitani se 2. €len identifikuje jako O.
b. u nasobeni nebo déleni se hodnota 2.¢lenu bude rovnat hodnoté 1.¢lenu.

4. Desetinna teCka bude zobrazena v poloze definované v souladu s posledné
nastavenym parametrem pro desetinné misto. Do vypoctu budou brana vSechna
Cisla 1. a 2 Clenu ale vysledek bude zaokrouhlen na definovany pocet desetinnych
mist.

5. Po prvnim stisku klavesy [CE/C] bude vymazana pouze posledni vioZzena hodnota.
Po opétovném stisku bude vymazan cely vypocet.

6. VypocCetni funkce neni mozné pouzit na veSkeré souradnicove hodnoty, nebo na
uhly

7. Vlozena Cisla (jako napriklad uzivatelské jednotkoveé koeficienty, soufadnice
vynasenych bodu, hodnoty méfitek, referenéni délky pro manualni nastaveni
méfitka, znamé hodnoty soufadnic, afinni soufadnice a po¢atek) mohou byt pomoci
CtyF klaves funkci zahrnuty do vypoctu.

15. BATERIE

1) Nabijeni baterie a zbyvajici uroven nabiti baterie

Po zobrazeni “** LOW BATTERY™**” je doporu€eno nabijet baterii po dobu 7
hodin. Jestlize je dodorZzovan uvedeny postup, muze byt baterie nabijena az
pfiblizné 500 x.

Nabijeni baterie dfive nez je zobrazeno hlaseni “** LOW BATTERY**” muze
vést k postupnému snizovani kapacity baterie (pamétovy efekt). V takovém
pfipadé se stava indikace zbyvajici kapacity baterie nepfesnou.

DelSi nabijeni nez 7 hodin muze zplsobit snizeni kapacity baterie.
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2) Indikace zbyvajici kapacity baterie

Po zapnuti pfistroje X-PLAN je pfiblizné na dvé sekundy k zobrazena zbyvajici

kapacita baterie. Zobrazené Cislo vyjadfuje pfibliznou dobu, po kterou je pfistroj
X-PLAN schopen pracovat bez dobiti baterie. Pfiklad této indikace je zobrazen

na nasledujicim obrazku.

X-PLANxxxF V4.0
BAT=40H C.PA

BAT=40H znamena, Ze baterie bude pracovat jesté pfiblizné 40 hodin. Tato
indikace se méni nasledujicim zpusobem:

[BAT=50H| -.[BAT=FULL| ~[BAT=HALF| - [BAT=05H| - [BAT=00H |
(40H s tiskarnou: 45H s PC)

16. DALSI UPOZORNENI A VAROVANI

1. X-PLAN muze nékdy z neznamych diavodl vykazovat chybné funkce (napf.
chybné nebo zmatené zobrazeni). Tuto situaci Ize obvykle napravit resetaci
pameéti.

Resetace paméti se provede zapnutim pfistroje pfi stisknuté klavese CE/C.

2. X-PLAN muze byt pouzivan na nebo pobliz magnetickych materialt bez
dopadu na jeho €innost.

3. Dbejte na to, aby byl povrch plochy po které se pfistroj X-PLAN pohybuje
Cisty, bez prachovych €astic a necistot, které mohou negativné ovlivnit
presnost pristroje.

4. K pfisluSenstvi pfistroje X-PLAN patfi rozméroveé stala testovaci Sablona s
presné vytisténym ctvercem 100 x 100 mm. Pouzijte tuto Sablonu pro obCasné
testovani presnosti pfistroje. Pokud je odchylka v plo$e nebo délce pod 0.1%,
probiha méfeni bez problémd.

5. V tiskarné je pouzivan teplotné zavisly termopapir na kterém muze vlivem
tepla a vlhkosti tisk vyblednout. Proto se doporucuje pro dlouhodobé uchovani
vytisténych vysledkud provést kopie na jiny typ papiru. Vihka a horka mista
nejsou vhodna pro skladovani termopapiru.
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17. TECHNICKE PARAMETRY

LCD
16 znakl x 2 fadky

Displej

300mm
380mm
460mm
520mm
620mm
20000mm

Vertikalni:
Vertikalni:
Vertikalni:
Vertikalni:
Vertikalni:
Horizontalné:

X-PLAN3O0OF/F.C
X-PLAN380F/F.C
X-PLAN460F/F.C
X-PLAN520F/F.C
X-PLANG620F/F.C
VsSechny typy

Rozsah méreni

RozliSeni 0.01 mm

Maximalni chyba méfeni pod 0.1%
(K potvrzeni pfesnosti méfeni plochy/délky pouZijte testovaci
Sablonu)

Presnost

Rozhrani vestavény RS-232C (piny duplex)
Dobijitelna NiCd baterie
*Nabijeni pomoci AC nabijeCky (standardni pfisluSenstvi):
priblizné 7 hodin.
*Maximalni doba provozu s plné nabitou baterii:
priblizné 50 hodin (bez tiskarny).

Napajeni

Rozméry pristroj pouzdro hmotnost

& Hmotnost (pfistroj)

Prislusenstvi

300F
380F
460F
520F
620F
380F.C
460F.C
620F.C

288x162x47mm
334x162x47mm
380x162x47mm
415x162x47mm
472x162x47mm
334x162x47mm
380x162x47mm
472x162x47mm

Navod k obsluze

AC nabijecka /

adapteér

Testovaci Sablona
Transportni pouzdro
Pfipravky pro vynaseni pentelkou (0.3mm a 0.5mm v praméru)
Vynas$eci pfipravek s jehlou
Mini-tiskarna 16c¢ (termotiskarna)
Role termopapiru

Interface kabel (Dostupné délky: 2m / 5m / 10m)
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417x198x66mm
417x198x66mm
417x198x66mm
467x198x66mm
509x198x66mm
417x198x66mm
417x198x66mm
509x198x66mm

920g
890g
900g
920g
940g
880g
890g
930g



STRUKTURA MENU V REZIMU MYS

Measuring Functions Special

None XG(centroid) TA(triangular An(angle) XP(arc center) RL(radial) GV(volume) VA(revolutionary)

Basic | | \ |
X(coordinate) d(segment lenght) A(area) L (total length) r(radius)
Unit system Unit system
| | |
m flt JAP. OPTION
Unit NI
mm c¢cm m m/a km/ha km in ft yd yd/ac mi jap1, jap2, jap3 /4 U
Scale adjustment | |
Scale ratio Manual
I
| | |
RX(in X) RY(in Y) CX(in X) CY(inY)
Coordinate axes | | |
Machine Standard Survey
— —
axis xyvalue Affine axis xyvalue Affine
Bias origin | |
XB( in X) YB(in Y)
Decimal placement | | | | | | | | | | |
01 2 3 4 5 6 7 8 9 FULL
Numbering | | |
without IN_PLOT AFT_PLOT
Auto close | |
YES NO
Auto power off | |
YES NO
Conditions print | | |
NO YES Data_ID
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CP memorandum

Rada X-PLAN F

C.P.|CP.[C.P.[CP.|CP.|CP.

Specialni Téziste

Trojuhelnik

Uhel

Stred oblouku

Radiélni délka

Kubatura podle vrstevnic

Rotaéni télesa

ZaKladni XY

Délka segmentu

Plocha

Celkova délka

Polomér

Jednotka

Méritko Osa X

OsaY

Soufadnicovy systém

Pocet des. Mist

Automatickeé Cislovani

Memo

Uhlové jednotky :  ....oceeeee.
Jednotky:
Méfitko:
Souradnicovy systém:  .............

Automatickeé cislovani:  .............






